POLISSOIRS
CARBURE DE TUNGSTENE

DIAMANT

CHIRURGIE

ﬂ;};};}'g},%ﬂ“"' ACCESSOIRES

ntaires’ -~




%??33&5“'"

T,

UN SAVOIR-FAIRE
de plus de 30 ans

Historiquement la marque STONER a été créée en 1986 par M. Jean Luc DUBOIS et commercialisée par la
société JLD diffusion a Montreux en Suisse. Une antenne a été ouverte dans les années 2000 en France, ou
est actuellement son siege. Le développement de la marque s'est opére au fil des ans et a permis d'installer
la renommeée de STONER en France et en Suisse.

La commercialisation de la marque STONER en Suisse et en Europe, est basee sur un concept de diffusion
par le biais d'un réseau de distributeurs exclusifs et indépendants, geographiquement répartis sur tous
les territoires. Grace au professionnalisme de ce réseau, nous avons pu développer une expertise dans le
domaine de linstrumentation rotative (fraises dentaires, etc..) aupres de sa clientele.
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ECOUTE

Chez STONER, nous considérons

que vendre les meilleurs produits

nest pas suffisant. Cest pourquoi
notre prestation comprend

egalement un accompagnement
personnalisé pour chaque

utilisateur de nos fraises.
Car Cest en étant a votre contact
chaque jour que nous constatons
VOs besoins.

PEDAGOGIE

Cest en vous aidant a comprendre
comment utiliser au mieux nos
fraises que nous vous garantissons
une qualité de travail et une duree
de vie incomparable. Ainsi, nos
collaborateurs auront toujours
pour but de vous aider a tirer le
meilleur parti de nos produits.

INNOVATION

Cest en intervenant dans
des universités dentaires ,
des écoles de formation a la
prothese dentaire ainsi que dans
les ecoles de formation a la
pedicurie podologie que nous
avons acquis une expertise qui
nous permet de repondre a la
majorité des problématiques des
professionnels!

DES PRODUITS HAUT DE GAMME

une qualité assurée

www.stonerdental.com
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Finition
et polissage

Des polissoirs innovants pour toutes les préparations, du faconnage
a la finition jusqu'au polissage et le brillantage.

Polissoirs pour plus de qualité et de performance sur les surfaces concaves
ou convexes, les zones inter-dentaires et occlusales. Pour un brillant naturel
des surfaces de tous les matériaux dobturation.

P 1

Faconnage,
ebauche de la forme
anatomique.

Finition, realisation
finale de la forme
anatomique.

Polissage, lissage
des ultimes
irregularites.




POLISSAGE DE COMPOSITES
Phase diamantee

Phase multilame

Micro charge

Macro chargeé

Flexi-Snap

POLISSAGE POUR CERAMIQUE
Zircone

Disilicate de lithium
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RETRAIT DES RESIDUS ADHESIFS
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POLISSOIRS POUR METAUX PRECIEUX
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POLISSAGE DES METAUX AMALGAME
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Nylon Brush
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POLISSAGE PROPHYLACTIQUE
Polissoir prophylactique

Cupules de prophylaxie (RA)
Cupules de prophylaxie a visser
Cupules de prophylaxie a clipser
Brossettes prophylactiques (RA)
Brossettes prophylactiques a visser
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Cupules prophylactiques
Brossettes prophylactiques
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POLISSAGE

6 MENIIII| POLISSAGE DES COMPOSITES

Phase diamantée

Systéeme imprégné de diamants pour
effectuer le contour et le polissage lustré
des composites.

Recommandations pour Lutilisation :

- Travailler avec une pression modéree
- Respecter les vitesses de rotation

« Lutilisation sans pate a polir

- Polir avec un spray de refroidissement

Etape 1 (rose) : FINITION - polissage abrasif
Etape 2 (blanc) : POLISSOIR - brillantage

Phase multilame

Micro - polissoir diamanteé pour un lustrage
de toutes les obturations en composite et
compomere.

+ Application facile.

« Surface lustrée en une seule étape.

Recommandations pour Lutilisation :

+ Travailler avec une pression modéree
- Respecter les vitesses de rotation

+ Lutilisation sans pate a polir

« Polir avec un spray de refroidissement

Micro chargé

Phase diamantée

O 10000-12000 | |
Do
0 6 7 10 1 6

L mm 1

050 030 085 060 100 035

1932RA 1933RA 1934RA 1935RA 1938RA 1939RA

(Yo X 'RX: TV { Ml 243 532 050 243 532 030 030 532 085 030532060 303 532100 225532035

ETAPE 1
Lmm 10 6 7 10 1 6

050 030 085 060 100 035

19032RA  19033RA  19034RA  19035RA  19038RA  19039RA

[N V-1 V.0 243 522 050 243 532 030 030 522 085 030 522 060 303 522100 225522 035

ETAPE 2

Phase multilame

o ‘ ‘ %
O 5000 - 7000 | ‘M |
1

He |

Lmm 10 6 10 1,5
TAILLE B 10 mm 050 030 060 100 130

20032RA  20033RA  20035RA  20038RA  20039RA
T IR T 243521050 243521030 030521060 303521100 099 521130

Polissoirs universels pour tous les composites ChC"’ge

micro-charges. Pour un brillant superficiel
durable et daspect soyeux.

Formes de polissoirs :

+ Cupules : polissage des surfaces convexes
et des sillons et des espaces inter-dentaires
grace a la tranche fine de la cupule.

« Flammes/pointes : polissage des surfaces
concaves, particulierement occlusales.

« Disques : Polissage des surfaces convexes,
particulierement aussi des surfaces plates
des incisives.

1
|

00 L m \
6
030

L mm 14 14 10 7

0730RA 0731RA 0732RA 0733RA 0734RA
T LR YW 057516 055 292516 050 243516 050 243 516 030 030 516 085

? m
L mm 10 3 1 6

0735RA 0736RA 0738RA 0739RA

[E{oR 'MIT: R LIV M8 030 516 060 304 516 100 303 516 100 255 516 035




POLISSAGE DES COMPOSITES [IIITTIR7

Macro chargé Macro chargé

Polissoirs universels pour les composites
macro-chargés. Pour une finition parfaite
sans endommagement de lémail.
Adaptes aussi pour éliminer les résidus
de ciment des bagues orthodontiques
(brackets).

39VvVsSsSiiod

Lmm 15 16 10 7 10 3

055 050 050 085 060 100

0830RA 0831RA 0832RA 0834RA 0835RA 0836RA
T LRI 257 523 055 292 523 050 243 523 050 030 523 085 030 523 060 304 523 100

Cupules et disques pour le polissage
sous-gingival et inter-dentaire.

Flammes et pointes pour le polissage
des surfaces occlusales et linguales.

Flexi-Snap

Les disques a polir Flexi-Snap entrainent une rugosité de surface moindre que les disques actuels, avec le meilleur
brillant qui soit.

Disques a polir pour un brillant naturel sur tous les matériaux composites.

Pour une mise en forme comme pour finir, ainsi que pour un pre-polissage et un brillantage. Les disques a polir fins et tres
flexibles dans les diametres 12 et 8 mm permettent un travail parfait méme dans l'espace inter-proximal. La granulométrie
et la fonction sont reconnaissables de par le code de couleur. Avec un disque recouvert des deux cotes, un travail rapide
sans changement des disques a polir ou leur rotation est possible.

Les disques a polir Flexi-Snap n'ont pas de centre en métal, ainsi un travail sans rayures ou decoloration de la surface des

dents ou des obturations est garantit.

Rugosité des surfaces [uml]

Les disques a polir Flexi-Snap enlevent en fonction de la granulométrie plus de matériau de restauration que les disques
actuels et produisent ainsi une rugosite de surface moindre, ce qui donne un meilleur brillant. Les surfaces des dents et
des obturations sont ainsi polies de maniere douce.

Flexi-Snap ® [
Ores 15 000 11
Uopl- 10 000 -12 000
By so
0 .

Taille B mm 12 8 12 8 12 8 12
1260UM  1261UM 1270UM  1271UM 1280UM  1281UM 1290UM  1291UM 4038RA

Gros

Moyen

Fin Ultra-fin

Unilatéral

SURFACE ACTIVE

Bilatéral

Bilatéral

Mandrin

APPLICATION Pré-contourage

Lisser

Pré-polissage

Polissage lustré

370521120 370521080

370511120 370531080

370501120 370501080

[E{oR MR K-T M 370 531120 370 531080
ISO N° 330 204...

611372 030
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SHEIIIII| POLISSAGE DES CERAMIQUES

Zircone

Systéme de polissage diamanté a 3 étapes pour traiter toutes les obturations en céramique et les restaurations par couronnes
partielles ou totales en céramique.

Polissoirs avec grains de diamant naturel pour la finition, le polissage et le brillantage de surfaces en ceramique. Une nouvelle
cuisson de glagage apres une retouche est superflue.

3039RA & 30039RA - Les lamelles a polir hautement flexibles sadaptent a toutes les structures de surface et permettent dobtenir
un polissage parfait y compris dans les zones difficiles a polir telles que les faces occlusales.

Les lamelles de polissage traitent la surface des matériaux de maniere tres soignée; ce qui permet de conserver la structure
initiale de la surface de la restauration.

Etape 1 (vert) : Finition, pour un enlévement rapide de matériau
Etape 2 (bleu) : Polissage, pour le lissage superficiel
Etape 3 (jaune) : Brillantage, sans pate a polir

Zircone

) 10 000 - 12 000

De

Lmm 10 6 10 3 10 6 10 3 10 10 3
050 030 060 100 050 030 060 100 050 030 060 100
332RA  333RA  335RA  336RA 3032RA  3033RA 3035RA 3036RA 30032RA 30033RA 30035RA 30036RA
243533050 243533030 030533060 030533060 243523050 243523030 030523060 304523100 243513050 243513030 030513060 304513100

ETAPE 1 ETAPE 2 ETAPE 3

Omax. 8000
UOP‘- 6000
e

L mm

ISO N° 802 204... 099 523130 099 513130

ETAPE 1 ETAPE 2 30039RA

Disilicate de lithium

Systeme de polissoirs diamantés en 2 étapes.

Pour un traitement sir et en douceur du dioxyde de zirconium, du disilicate de lithium, du silicate de lithium renforce a
la zircone (SLZ), de la céramique hybride, ainsi que toutes les céramiques de recouvrement actuelles. Apres avoir éte
usinees les ceramiques presentent une rugosite de surface. Afin de réduire labrasion des dents antagonistes, la rugosité
de surface doit étre reduite.

Etape 1 (Violet) : Grain moyen - Pour lisser les surfaces et la préparation pour le polissage final.
Etape 2 (Jaune) : Grain super-fin - Pour le polissage lustré, sans pate a polir.

Disilicate de lithium

oI W |

¥ =
O 15 000 Y bk 1l
Oopt- 10 000 -12 000 IJ m
s
6 7 6

L mm

10

ST2530RA  ST2630RA  ST2730RA ST2540RA  ST2640RA  ST2740RA
T PR Y 243524040 030524060 304524100 243514040 030514 060 304 514100

ETAPE 1 ETAPE 2 ST2530RA




POLISSAGE DES CERAMIQUES II1111109

Emax

Systéme de polissage diamanté a 3 étapes pour traiter toutes les obturations en céramique et les restaurations par
couronnes partielles ou totales en ceramique. Polissoirs avec grains de diamant naturel pour la finition, le polissage et le
brillantage de surfaces en céramique. Une nouvelle cuis-son de glagage apres une retouche est superflue.

3039RA & 30039RA - Les lamelles a polir hautement flexibles sadaptent a toutes les structures de surface et permettent
dobtenir un polissage parfait y compris dans les zones difficiles a polir telles que les faces occlusales.

Les lamelles de polissage traitent la surface des matériaux de maniere tres soignée; ce qui permet de conserver la
structure initiale de la surface de la restauration.

39VvVsSsSiiod

Etape 1 (bleu) : Finition, pour un enlévement rapide de matériau
Etape 2 (rose) : Polissage, pour le lissage superficiel
Etape 3 (gris) : Brillantage, sans pate a polir

Emax

Gk ‘ | | - V -« U -
O 10000 - 12 000 m lJ H|
De

10 7 6 = :

| H
1
“ e
Lmm 10 6 10 7 6

040 060 100 040 060 100 040 060 100

R2520RA R2620RA R2720RA R2530RA R2630RA R2730RA R2540RA R2640RA R2740RA
ISO N° 803 204... 243533040 030533060 304533100 243523 040 030 523 060 304 523100 243513040 030513060 304 513100
ETAPE 1 ETAPE 2 ETAPE 3

@¥el

Omax. 8000
Uopt- 6000

De
L mm 1,5 1,5

BT o %0
BT R0t R2s40RA
ISO N° 803 204... 099 523130 099 513130

ETAPE 1 ETAPE 2

Universel

Systeme de polissage diamante a 1 seule etape pour traiter toutes les obturations en ceramique et les restaurations par
couronnes partielles ou totales en céramique. Polissoirs avec grains de diamant naturel pour la finition, le polissage et le
brillantage de surfaces en céeramique. Une nouvelle cuisson de glagage apres une retouche est superflue.

Utilisation simple et gain de temps avec une efficacité de polissage optimale.

Universel

|G Se

() 10 000

e

Lmm 10 6 7 10 3 6
050 030 085 060 100 035
0332RA 0333RA 0334RA 0335RA 0336RA 0339RA

ISO N° 802 204... 243514 050 243514030 030514085 030514060 304514100 225514035 ST2530RA
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10MINIIII| POLISSAGE DES CERAMIQUES

Feldspathique

Systeme de polissage a 2 etapes pour traiter toutes les obturations en ceramique et les
restaurations par couronnes partielles ou totales en céramique.

Polissoirs pour la finition, le polissage et le brillantage de surfaces en céramique.

Une nouvelle cuisson de glagage apres une retouche est superflue.

Polissoir céramique gris clair, abrasif, pour le pré-polissage. Elimine les éraflures et rend la
surface lisse. Polissoir ceramique rose, legerement abrasif, pour le polissage, maintient la
structure anatomique.

Feldspathique
¥l

) 10000 5000

T)12/100 ‘

10 10

L mm 10

0352RA 0355RA 0362RA 0365RA
ISO N° 658 204... 243525050 030525060 243515050 030 515 060

ETAPE 1 ETAPE 2

Feldspathique

Polissoirs pour traiter toutes les obturations en céramique

Feldspathique é
|

et les restaurations par couronnes partielles ou totales en -

ceramique. Brillantage de surfaces en céramique pour un

brillant naturel sans pate a polir. U 5000

Une nouvelle cuisson de glagage apres une retouche est B 12/100 !
superflue. Lmm 10

ISO N° 658 204... 243 504 050

BENIIII] RETRAIT DES RESIDUS ADHESIFS

OrthoFlex

Pour élimination sure et soignée des reésidus de colle sans altération de la substance dentaire naturelle grace a un grain
spécial qui, malgreé son pouvoir de polissage trés eleve, nest pas plus dur que la substance dentaire naturelle. Ces
polissoirs constituent une excellente alternative aux instruments rotatifs diamantés ou métalliques pour lélimination des
résidus de colle.

Vitesse de rotation optimale. 15.000 rpm.

OrthoFlex

De
L mm 10 6

ISO N° 803 204... 243 534 050 243534030




POLISSOIRS POUR METAUX PRECIEUX [I111INE1T

Metal

Systeme de finition et de polissage a 2 étapes pour lor, lamalgame et les composites. Polissoirs avec des produits de
polissage de grande qualité intégrés dans la masse pour assurer une finition rapide sans endommagement de lémail.

Etape 1 (brun) : pré-polissage (finition).
Etape 2 (vert) : lustrage.

39VvVsSsSiiod

Recommandations pour lutilisation :

- Travailler toujours avec une pression modéree

- Respecter les vitesses de rotation préconisées

- Lutilisation de pate a polir n'est pas indispensable
- Polir avec un spray de refroidissement

Omax. FG 15 000
Ormax. RA 7000 ‘ |
)12 |

10 3 1 6

Lmm 14 14 10 6 7 6 9
055 050 050 030 085 060 100 100 035 030 060
0030RA 0031RA 0032RA  0033RA  0034RA  0035RA  0036RA  0038RA  0039RA  0053FG  0055FG

[{oR ML LVM 257 513 055 292513 050 243 513050 243513 030 030513085 030513060 304513100 303513100 225513 035

ISO N° 658 314. 243 513 030 030513 060

ETAPE 1
|
Lmm 14 14 10 6 7 10 3 1 6 6 9
055 050 050 030 085 060 100 100 035 030 060
0130RA 0131RA 0132RA 0133RA 0134RA 0135RA 0136RA 0138RA 0139RA 0153FG 0155FG

X 'RIT-FLYM 257 503 055 292 503 050 292 503 050 243 503 030 030 503 085 030503 060 304 503100 303 503100 225503 035

ISO N° 658 314. 243503 030 030503 060

ETAPE 2
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1200001111 POLISSAGE DES AMALGAMES

Amalgame

Polissoirs avec produit de polissage intégre pour une abrasion rapide et la finition dobturations en
amalgame. Lors de la finition il est permis de polir par-dessus la surface de lémail sans risquer de
lendommager. La formation de hiatus marginaux est ainsi empéchee.

L mm 10 6 10 6

0932RA 0933RA 0935RA 0939RA

ISO N° 658 204... 243534050 243534030 030534060 225534035 & 0932RA

Nylon Brush

En soies nylon pour le polissage a laide de pate a polir de lamalgame et dalliages
précieux. Speciales pour le traitement des surfaces occlusales et proximales.

Recommandations pour Lutilisation :

- Travailler toujours avec une pression modéree
+ Respecter les vitesses de rotation préconisees
« Toujours a utiliser avec de la pate a polir

Nylon
Brush

@M Q®
O 1500

B 100
L mm 6 6

[{oR ' MLIFLYI 243 500 035 225500 060

m Standard 1257RA
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Universel résine

Polissoirs universels pour les resines. Pour un brillant superficiel soyeux et durable.
Formes de polissoirs :

Cupules : polissage de surfaces convexes et des sillons et des espaces inter-dentaires grace
a la tranche fine de la cupule.

Flammes / pointes : polissage de surfaces concaves, particulierement occlusales.

Disque : Polissage de surfaces convexes, particulierement aussi des surfaces plates des incisives.

Universel
résine

) 7000
D2
6 7
030 085

3
100

Lmm 14 14 10 10
055 050 050 060
0530RA 0531RA 0532RA 0533RA 0534RA 0535RA 0536RA
257 524 055 292 524 050 243 524 050 243524 030 030524 085 030524 060 304 524100

Universel meétal

Polissoirs universels appropries pour tous les alliages.

Pour un brillant durable. Idealement adaptes pour le polissage des raccords ceramique/metal.

Les polissoirs cupules permettent de polir les surfaces sous-gingivales et proximales de maniére sure.
Les polissoirs flammes ou pointes sont adaptés pour le polissage de surfaces occlusales et linguales.

Universel
meétal

) 7000

B2
L mm 10 6 10

0432RA 0433RA 0435RA
T YRRl 243514050 243514030 030 514 060

39VvVsSsSiiod
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14MRNNTTI1 POLISSAGE PROPHYLACTIQUE

Traitement prophylactique sans pate a polir

Un nettoyage maximal et un polissage des surfaces dentaires avec une abrasion minimale.

Les nouvelles cupules a polir avec un effet de nettoyage et de polissage éleve ménagent la substance dentaire grace
a une matrice a polir spéciale aux proprietés dabrasion uniques et un coefficient de frottement faible. Un échauffement
désagreable des dents est ainsi fortement reduit pour les patients.

Travailler sans pate a polir assure une visibilite totale des dents a traiter en évitant une atteinte de la gencive. Pas de
projections non hygiéniques de pate a polir ou de salive. Un travail constant et efficient est donc garanti.

Polissoir & >

~~A Y :
(% |
() 5000 w
B 12/100
= e - -

Lmm 10 6 10 10,5 9

1232RA 1233RA 1235RA 1238RA 1239RA Rk
1SO N° 658 204, 243512050 243512030 030512060 034512060 034 511060 &S \\

Un polissoir prophylactique sans pate a polir

Un seulinstrument, pour le nettoyage et le polissage au cours de la séance.
Un nettoyage maximal et un polissage optimal avec une abrasion minimale
de lémail et de la dentine sans pate a polir. Un gain de temps de travail en
raison de la non utilisation de pate a polir. Un nombre de tours de 5 000 par
minute, sous irrigation et avec une pression de travail legére. Reutilisable et
stérilisable en autoclave.

Cupules de prophylaxie (RA)

Polissoirs avec mandrin pour contre-angle et protection contre la projection, sans élements abrasifs, pour lélimination des
dépdts sur les dents, avec pate a polir. La protection contre la projection, intégréee, empéche la penétration de la pate a
polir dans le contre-angle.

Vitesse de rotation optimale = 1500 t/mn

Un code couleur identifie les diverses duretés des polissoirs :

Blanc = polissoirs standard pour eliminer les depdts sur les dents et pour le polissage

Rose = polissoirs mous pour €liminer les depdts sur les dents a proximiteé du sillon gingival en ménageant les tissus mous
Jaune = polissoirs durs pour éliminer les dépdts tenaces et les colorations

Usage unique, non stérilisable en autoclave

Cupules de
prophylaxie (RA) % & N

E @ ® la projection

() 1500 “

e
L mm 9 9 9
TAILLE B Y10 mm 060 060 060

ISO N° 020 204... 034 500 060 034 400 060 034600060




POLISSAGE PROPHYLACTIQUE [I1TITNN15

Cupules de prophylaxie a visser

Polissoirs avec partie filetée et protection anti-projection, sans éléments abrasifs, pour [élimination des dépots
sur les dents, avec pate a polir. Pour fixer par vissage sur tous les contre-angles prophylactique connus ou sur
le mandrin a visser réutilisable 4039 RA.
Vitesse de rotation optimale = 1500 t/mn

Usage unique, non stérilisable en autoclave

Cupules de prophylaxie a visser Mandrin a visser
M®® B
() 1500 * @ * () 15000

Protection contre

B 100 la projection B 6

! ! Lmm 13
L mm 9 9 9 Screw
060 060 060 4039RA
1243SC 1244SC 1245SC 001300 000

[N VLRl 034 500 060 034 400 060 034 600 060

Standard Doux Dur

Cupules de prophylaxie a clipser

Polissoirs Snap-On avec protection contre la projection, sans elements abrasifs,
pour Lélimination des depdts sur les dents, avec pate a polir.

Utilisation avec le mandrin reutilisable Snap-On 4037RA

Vitesse de rotation optimale = 1500 t/mn

Usage unique, non stérilisable en autoclave

Cupules de prophylaxie a clipser Mandrin a clipser
M®® iR
1500 C 3 @ C 3 () 15000

C

Protection contre
B 100 la projection B 67100
ﬁ
L mm 5
L mm 9 9 9

060 060 060 ARV
1251UM 1252UM 1253UM ISO N° 311 204... 607 372 050

[{oR M LKL 034 500 060 034 400 060 034 600 060

m Standard Doux Dur

39VvVsSsSiiod
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Brossettes prophylactiques (RA)

Brossettes en nylon avec tige pour contre-angle pour lélimination de
depdts sur les dents, avec pate a polir, sur les surfaces occlusales, \-
cuspides et flancs cuspidiens. Les poils flexibles en nylon permettent

un nettoyage méme sous le liseré gingival.

Vitesse de rotation optimale = 1500 t/mn

Un code par couleur sert a identifier les diverses duretés

des poils en nylon:

Blanc = brossettes standard pour éliminer les dépéts sur les dents et
pour le polissage

Rose = brossettes douces pour eliminer les depdts sur les dents a
proximité du sillon gingival, pour ménager les tissus mous

Jaune = poils durs pour eliminer les depdts tenaces et les colorants

Usage unique, non stérilisable en autoclave

Brossettes prophylactiques (RA
W [7®

w7 & L 58
O 1500 : : ] :
100
Lmm 6 6 6 3,5 6 6 6 3,5 6 6 6 3,5
035 035 060 020 035 035 060 020 035 035 060 020
1255RA  1256RA  1257RA  1259RA 1470RA  1471RA  1472RA  1473RA 1475RA  1476RA  1477RA  1478RA
T LR M 110500035 243500035 225500060 107500020 110 400035 243400035 225400060 107400020 110600035 243600035 225600060 107 600 020

Standard Doux Dur

Brossettes prophylactiques a visser

Brossettes en nylon avec partie filetee, pour lélimination de depdts sur les dents, avec de la pate a polir. Pour fixer par
vissage sur tous les contre-angles prophylactique connus ou sur le mandrin a visser reutilisable 4039RA.

Grande cupule : pour le polissage étendu dans les secteurs antérieur et postérieurs.
Petite cupule : pour le polissage des secteurs antérieurs et pour le polissage des reliefs
occlusaux dans les secteurs postérieurs.

Vitesse de rotation optimale = 1500 t/mn

Usage unique, non stérilisables en autoclave

Brossettes a visser

N [ @ .
v

¥ 7 ] %7
O 1500 < ; ;
B 100 ¥
Lmm 6 6 6 6 6 6
TAILLE B Yo mm 035 060 035 060 035 060
N° COMMANDE 1480SC 1481SC 1482SC 1483SC 14855C 1486SC

[eX 'R DL 110 500 035 225500060 110 400 035 225400060 110 600 035 225600 060
Dureté Standard Doux Dur
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Brossettes prophylactiques a clipser
Brossettes Snap-On pour lélimination des depots, avec pate a polir. Utilisation avec le mandrin Snap-On 4037RA.
Petite cupule : pour le polissage des secteurs antérieurs / et cervical ainsi que pour le polissage

des reliefs occlusaux dans les secteurs postérieurs.
Pointe : pour le polissage de sillons occlusaux profonds dans le secteur postérieur.

Vitesse de rotation optimale = 1500 t/mn

Usage unique, non stérilisables en autoclave

Brossettes a clipser

L mm 6 6

1490UM  1491UM
110 500 035 243 500 035
m Standard

Mandrins

Mandrin a visser avec tige pour contre-angle, pour
tous les polissoirs a visseret brossettes a visser.

Stérilisation en autoclave, réutilisables

Mandrin a visser g

Y
18
() 15000
e
Lmm 13
Sorow
ISO N° 312 204... 001300 000

39VvVsSsSiiod

Mandrin Snap-On avec tige pour contre-angle pour
tous les polissoirs Snap-On et brossettes Snap-On.

Usage unique, non stérilisables en autoclave

Mandrin a clipser
D

Lmm 5

1SO N° 311 204... 607 372 050
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Traitement prophylactique, nettoyage et polissage
maximum des surfaces dentaires

Dents saines et gencives saines avec la bonne prophylaxie.

Les nouveaux polissoirs de prophylaxie polissent encore mieux les surfaces dentaires grace a leurs proprietés de
polissage ameliorees; ce qui permet déviter la formation de nouveaux depdts de bactéries. En effet, ces polissoirs
préservent la substance dentaire et lechauffement des dents (désagreable pour le patient) est fortement reduit. On
obtient ainsi un nettoyage des dents complet et en profondeur.

Un code de couleurs permet de distinguer les différentes duretés des polissoirs avec le mandrin en plastique :
Bleu = polissoir standard pour lelimination de la plaque dentaire et le polissage.

Rose = polissoir souple pour lélimination de la plaque dentaire dans la zone du sulcus afin de préserver les tissus mous.

Polissoirs a usage unique non autoclavables a utiliser avec une pate a polir.

Cupules prophylactiques
Iedwy

(-)max. 10 000 .

(_)opt. 1500

100

L mm 9 9

Polissoirs avec un mandrin en plastique pour contre angle et
protection contre les projections permettant d’éviter I'intrusion
TAILLE B Y10 mm 060 060 de pate a polir dans le contre angle. Polissoirs & usage unique

N° COMMANDE 1246RA-100 1247RA-100 non autoclavables & utiliser avec une pate a polir.
(X iV P ZV.I 034 500 060 034 400 060
Standard Doux

Cupules prophylactiques
®Q® & @
Omax 10 000 ’bd '

opt. 1500

100

C

Lmm 9 9 Polissoir avec mandrin en plastique et protection contre les
projections pour contre angle. L'entrecroisement spécial dirigé
TAILLE B %10 mm 060 060 vers |'extérieur ainsi que les lamelles obliques dirigées vers
N° COMMANDE 1248RA-100 1249RA-100 I'intérieur conduisent la pate vers le bord de la cupule et donc
T L EYYM 036500 060 036 400 060 toujours en direction des dents afin d’assurer un nettoyage
optimal de ces derniéres fout en réduisant le dégagement de
Standard Doux chaleur par friction.

Brossettes prophylactiques

H®®

Omax. 10 000

C

opt. 1500
100

Lmm 9 9 Brossettes en nylon avec mandrin en plastique pour contre
TAILLE B Vio mm 060 060 angle pour I'élimination de la plaque dentaire a I'aide de pate
& polir. Brossettes & usage unique, non autoclavables.
N° COMMANDE 1250RA-100 1254RA-100

(o /ML ZY M 225500 060 225400 060
Standard Doux




PATE PROPHYLACTIQUE II1111IH19

TopBrush (Brossettes SiC)

TopBrush est un systéeme de polissoirs pouvant étre utilisé sans pate a polir. Chaque brossette est un
instrument a polir unique.

Principe de fonctionnement

- Brossettes en nylon avec particules a polir intégrées constituées de carbure de silicium pour assurer
lélimination de forts depdts dentaires superficiels ainsi que pour le brillantage de composites, compomeres,
céramique et de ciment verre-ionomere.

- Systeme de polissage en un seul temps pour le pre-polissage et le brillantage a laide d'un seul instrument.
- Utilisation sans pate a polir.

+ Les fibres spéeciales contiennent du carbure de silicium (SiC) en tant que corps abrasif.

Au fur et a mesure de lusure des poils, de plus en plus de SiC frais apparait a la sur-face.
Ceci permet de bénéficier en permanence dune grande efficacité de polissage.

TopBrush (Brossettes SiC

mE® @ & W
Omax.6000

Uopt. 3000

100
L mm 6 6 5
1500RA 1501RA 1502RA
I RELLM (10514050 243514050 225514 070

3 formes de brossettes pour traiter toutes les surfaces occlusales et interproximales

Grande cupule Petite cupule Pointe
Pour le polissage etendu realise Pour le polissage de restaurations sur Pour le polissage des sillons
dans le secteur postérieur ainsi dents antérieures / cervicales / et occlusaux ainsi que des
que lélimination de colorations occlusales ainsi que pour lélimination surfaces inter-proximales.
superficielles. de colorations proches de la gencive.

Conseils pour Lutilisation

Vitesse de rotation optimale = 3000 t/mn
Utilisation sans pate a polir

Utilisation sans spray

Travailler avec une pression legere

Eviter léchauffement

Stérilisation en autoclave et reutilisables

39VvVsSsSiiod
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Abrasifs a liant céramique

() FG 15000
RA 7000

il

Lmm 7 10
1,
AILLER Yl 030 040 025 050 Instruments abrasifs en carbure de silicium de trés grande
N° COMMANDE GF601.030FG GF661.025FG qualité avec liant céramique. Spécialement adaptés pour
T LRI 001513030 243 513 025 le fagonnage rapide et précis ainsi que pour la finition de :

céramique, résine et alliages (or, argent, amalgame).

N° COMMANDE GF601.030RA GF602.040RA GF661.025RA GME63.050RA
({ol ML E B 001513030 001513040 243513025 243523050

Grain = moyen
Liant = céramique

Arkansas

{) FG15000 i i
7

1]

RA 7000

=

L mm 6
TAILLE B Y10 mm 025 025

Instruments abrasifs en alumine fine de grande

6 6 3 o . P X L.
qualité avec liant céramique. Spécialement
025 025 030 030 adaptés pour la finition rapide et précise (usinage

N° COMMANDE AS01.025FG  AS02.025FG AS03.025FG AS04.025FG AS05.030FG AS06.030FG  de précision) de : matériaux composites, finition

T LILEIM 243505025 161505025 171505025 110505025 013505030 001505030 d¢ 'émail dentaire, de moignons dentaires de
composites et de la céramique.

XIS AS1.025RA  ASI2.025RA  ASI3.025RA  AS14.025RA  ASI5.030RA  AS16.030RA  Carantissentun travail sans vibrations.

Grain = extrafin
LRI 243505025 161505025 171505025 110505025 013505030 001505030  [ignt= dur




Notes
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CARBURE DE TUNGSTENE

22M00TTTIT INTRODUCTION

Fraises
en carbur‘e
de tungstene

Chaque préparation est un processus organisé répondant a un systéme.
Avec linstrumentation adaptée a cet effet, vous pouvez travailler en passant
d'une étape a la suivante en changeant moins souvent d'instrument et avec
des temps de préparation plus courts.

L'assortiment de fraises en carbure vous propose des instruments de precision a usage
universel convenant pour de nombreuses utilisations allant de la préparation de cavites
jusquau traitement de parodontologie sans oublier la section de couronnes.

Excavation, retention,
perforation
Pénétration, trépanation.

&
) /.

Ameénagement de la cavité
avec contre-depouilles.
Obturation en composite,
obturation en amalgame.

Aménagement de la cavité ou
I du moignon pour couronne,
£ / avec evasement ou biseautage,
}- &7 inlay, onlay.
“
“ W,

L) 1JL\ »

2
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FRAISES CARBURE

Cylindre rond
e

Retrait des residus
adhésifs

—

Coupe couronne

Ci/C21/C33L..

T ——

Fraises pour deposer
lamalgame

=

A

24

25

25

25

25

25

27

27

29

30

INSTRUMENTS A FINIR 3°

Travail des piliers

entitane

—

Flamme

Fraise a finir S
Fraise a finir FGXL
_

35

35

37

36

36

CHIRURGIE

Céramique

SOMMAIRE [I1T1TINN23

37

37

43
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240001111 FRAISES EN CARBURE DE TUNGSTENE

C1 -
Boule
O 50 000

MANDRIN

RA 500 204 001 001... C1.204... 006 008 010 012 014 016 018 021 023 027

C1S w
Boule
Omax. FG/FGXL 300 000
RA/RAL 50 000

MANDRIN 2

FG 500314 001003..  CIS.314... 006 007 008 009 00 012 014 016 018 021 023

Sl - 500316001003..  CiS.316.. 010 012 014 016 018 021 023

FGXXL ® 500 317 001 003... C1S.317... 010 014 018
BTN - :00204001003.. Ci15.204... 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029
© 500 205 001003... __ C15.205... 012 014 016 018 021 023

Version super coupante

“r

C1 SX E . raise conventionnelle
e
O RA/RAL 10 000 Hy w ¥

MANDRIN
I T i)
T3 - 500204 001190...  CISX.204.. 00 012 o014 o016 018 021 023 AR TR

® 500 205001190... _ CISX.205... 012 014 016 018 021 023 S

Denture croisée pour une préparation avec trés peu de vibrations. Vibrations

h

C1SXN ™ A

Boule

Omax. RA/RAL 10 000

Oept RA/RAL 1000 - 1500

MANDRIN

[ 150 | N°commanoe [ITRER
RA ©500 204 004 009... CI1SXN.204... 010 012 014 016 018 021 023
RAL ©500 205 004 009... CISXN.205... 010 014 018 023

Denture croisée pour une préparation avec trés peu de vibrations avec un col qui est long et fin pour une meilleure visibilité.

. Excavation avec invasion minimale a laide

C1 S D R @ ¢ de la fraise C1SDR, nenléve que la dentine ramollie,
Boule carieuse.

Cette nouvelle fraise est convaincante en raison de
sa puissance de coupe dans la dentine carieuse et
molle alors quelle nenleve quextrémement peu de

Omax. 50 000

MANDRIN 1 3 . .
o dentine saine et dure.
RA 500 204 004 005... ~ CISDR.204... 014 016 018 La parfaite combinaison pour une excavation

peu invasive.



FRAISES EN CARBURE DE TUNGSTENE [II11111H25

C2 [ . C7L 7

Cbne renversé TT Poire long 7 ‘

Omax. 50 000 A A H H Ormax. 50 000 / A A
n

MANDRIN MANDRIN

B

[ 5o cowor IETROTNERERYRT [ 50 comuwor [ETRERREERPRY
RA 500 204 010 001... C2.204... RA 500 204 234 006... C7L.204... 010 012 014

C21 ™ f C21R f

Cylindre Cylindre rond

Ormax. 50 000 / A H Omax 50 000 /
MANDRIN r l MANDRIN ' ‘
I O« mm 4.2 42 4,4 44 [ 150 [ commano: RN

RA 500 204 107 006... C21.204... 010 012 014 016 RA 500 204 137 006... C21R.204... 012

(g}
>
P
>
c
P
m
O
m
-
c
=
@
()
-
m
=
m

Fraise de retrait des résidus de colle

Pour lélimination des résidus de colle apres la dépose des brackets dorthodontie. Les fraises en carbure de tungstene

a basse vitesse sont les plus efficaces pour lélimination importante des résidus de résine. Avantage de la fraise de retrait
des residus de colle : un revetement TiN spécial qui recouvre la surface en carbure de tungsténe de la fraise de retrait des
residus de colle; ce revétement permet déviter le bourrage des lames de linstrument pendant le travail.

T379X e A /

N
Retrait des résidus adhésifs [ )
Omax 40 000 1“
Oent 30 000 !
MANDRIN ‘
I [T i
TSl 506 204 277 019... T379X.204... 18 023

T21XR =

f
Retrait des résidus adhésifs

Uopt. 30 000 m :

MANDRIN

[ 50 ] comouor [EEREER |
RA

506 204 137 019... T21XR.204... 012

C22 Al

Retrait des résidus adhésifs

Omex FG / FGL 300000 | ’ .
RA / RAL 40 000 i

| % \ Bout arrondi et non-coupant pour
| ‘ I I/ la protection de la gencive.
I

MANDRIN
“ Lmm 5 5 8 J[_I"‘ Chanfrein de sécurité pour éviter
FG 500 314 217 001... C22GK.314... 016 J/ de rayer email.

500 314 217 006... C22AGK.314... 016

500 315 219 006... C22ALGK.315... 016

500 204 217 006... C22AGK.204... 016

500 205 219 006... C22ALGK.205... 016

(4]
®




w
=z
Ll
-
(2]
L)
=
=
-
w
(=]
w
o
>
om
o
<
8]

26 MEN11111 FRAISES EN CARBURE DE TUNGSTENE

C23R o
Conique rond ;
Umax. 50 000

MANDRIN

EEEEE| o |cowwo: [EENRERERREYE

RA 500 204 194 006... C23R.204... 012 014 016

C31 -
Cylindre /
Omax. 50 000 /7

MANDRIN z: R

RA 500 204 107 007...  C31.204... 010 012 014

<

‘.

e

o~

C36RS

Cylindre rond

“

Oept. 100 000

MANDRIN !
[ 5o comun: RIS
FG 500 314 137 293... C36RS.204... 012

C4AK [
Coupe-couronne
Uopt. 100 000

MANDRIN

FG ©0 500 314 138 019... C4AK.314... 010 012

C31R ™

Cylindre rond 3
Omax. 50 000 ‘. j,:

r‘ —
MANDRIN ﬁ
RA

500 204 137 007... C31R.204... 012

I - A
- C34

C4AKL i
Coupe-couronne long

Oept. 100 000

MANDRIN

FGL ©0 500 315 139 019... C4AKL.315... 012

Attention : Pour tous les alliages métalliques, le titane et les matériaux cosmétiques en céramique & basse fusion ou en composite.

C34

Coupe-couronne

n

Oept. 100 000

MANDRIN

FG 00500 314 138 293... C34.314... 010 012

NeaA n

C34L ]

Coupe-couronne long 'f

Oept. 100 000 ‘

-

MANDRIN =
o oor FETRERET
TR e e 500 315 139 293... C34L.315.. 010 012
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C35L (%]

Coupe-couronne long *

Umax. 450 000 1

Oept. 100 000

B

MANDRIN

[ 50| connwos [ETNERS
FGL 500 315137 009... C35L.315... 012 C35L

Fraise a sectionner C35L pour couronnes métalliques

Spécialement adaptée pour la section de couronnes en or et en métaux non précieux avec une performance de
coupe et une durabilité améliorées contrairement aux fraises a sectionner actuelles. Grace a la configuration de coupe
specialement compacte, la fraise C35L permet une section controlée avec un enlévement eleve de matériau grace a
une transition de coupe adaptée de maniere optimale avec une section transversale. Utilisation avec un contre-angle
bague rouge a 100 000 tours/mn.

(g}
>
P
>
c
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m
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=
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Conseils d‘utilisation C34 / C35L

Veuillez observer les recommandations suivantes :

Facette
céramique

Métal

Ciment

—

Etape 1: La facette céramique
La facette céramique doit étre retirée a
laide d'un instrument diamante.

Etape 2 : Armatures

Séparer la couronne en plusieurs
etapes, couper par petites soustractions
successives.

et 100 000 tr/min.

Pression de travail: 0.5 N
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Fraises en carbure
C1

Partie travaillante en carbure de
tungstene, tige en acier inoxydable
exemptes de nickel pour une Umax. 300 000

Boule

10 tenue assurée de linstrument.
MANDRIN IR I I I
-E- L mm
w FG 500314 001001... _ C1.314... 005 006 008 010 012 014 016 018 021 023
4
w
=
n
g c2 M C7
D Coéne renverse Poire
[
W Omax. 300 000 Omax. 300 000
(a] MANDRIN MANDRIN
M (o | I R v 06 05 1 14 oo | I R o 12 16 17 15
o FG 500 314 010 001... C2.314... 006 008 010 014 FG 500 314 232 001... C7.314... 006 008 010 012
)
(24}
o
<
21 M C21R
Cylindre / Poire
Omax 300 000 - Oimax 300 000 A A H
MANDRIN ] MANDRIN
e o | I RO € o 4.2 4.2 4.2 oo | N IO i 4.2 4.2 4.2
FG 500 314 107 006...  C21.314... 009 010 012 FG 500 314 137 006... C21R 314 008 010 012

C23 M C23L ] a

Conique Conique long

Omax 300 000 A A A Ormax 300 000

MANDRIN II

e | I I o 3.4 42 42 Cmm 52 & &
FG 500 314 168 006... C23.314... 008 009 010 500314 171006...  C23L.314 009 010 012

C31 l C31R Ml
Cylindre Cylindre rond
Omax. 300 000

O max. 300 000

MANDRIN MANDRIN
FG 500 314 107 007... C31.314... 009 010 012 FG 500 314 137 007... C31R.314 010 012

C33

Conique

C245 W |

Poire

/
Omax. 300 000 l

MANDRIN MANDRIN

FG 500 314 168 007...  C33.314... 009 010 012 016 FG 500 314 234 006... C245.314 008

Omax. 300 000
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C33L

Conique

Ormax. 300 000

MANDRIN
FG 500 314 171 007... C33L.314... 0 9

4 QEIH

Coupes-couronne

Trés haute performance de coupe sans encombrement de la denture ni accroc

Grace au developpement des dentures en une coupe transversale renforcee, la performance de coupe
et la qualité de coupe des fraises en metal dur coupes-couronne ont été optimisees pour toutes les utilisations.

Oumax. 300 000

500 314 217 006... C33LGK.314... 009

C33LGK

Conique rond

B

(g}
>
P
>
c
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Un travail plus efficace et plus rapide grace au nouveau design de la denture

La vitesse de coupe élevee et la qualité des nouvelles coupes-couronne sont convaincantes lors de la preparation
de cavités, particulierement au niveau des molaires. La performance est eégalement visible lors de la dépose

de restaurations en amalgame et en composite. Grace a la performance de coupe elevee et la coupe transversale
renforcee, il est possible de sectionner rapidement et de maniere efficiente tout matériau prothétique, sauf la
ceramique de recouvrement et le tout-ceramique. La géometrie de coupe est appropriee pour la préeparation

de piliers en titane.

Coupe-couronne - H31RPC

Pour couper les couronnes et bridges et
pour la préparation des piliers en titane.

H31RPC

Cylindre rond

Oopt. 100 000 % H

MANDRIN

FG 500 314 137 008... H3IRPC.314.. 010 012

H31PC

Cylindre

Oept. 100 000 A

MANDRIN

s o PN
FG 500 314 107 008... H31PC.314... 010

Conseils d'utilisation

Coupe-couronne - H7PC

Pour la dépose de l'amalgame et la composite
et la preparation des piliers en titane.

H7PC

MANDRIN

FG 500 314 232 008... H7PC.314... 008

Poire
Oept. 100 000 A
6

H245PC

Poire

Oept. 100 000

MANDRIN
[ 50 comouos [ETENY
FG 500 314 234 008... H245PC.314... 008

Les instruments coupe-couronne peuvent étre utilises avec un contre-angle bague rouge a une vitesse
comprise entre 60 000 et 100 000 tours/mn. Pour les alliages en métal non precieu, il est recommandée
dutiliser un micromoteur a 60 000 tours/mn. Si on utilise cette fraise pour sectionner des couronnes, le
recouvrement céramique soit étre sectionné préalablement a laide d'un instrument diamante.



30001111 DEPOSE D’AMALGAME

Fraises en carbure pour la dépose facile
d’amalgame ou de composite.

Le traitement superficiel special permet de garantir un enlévement optimal du matériau et empéche lencrassement de
10 linstrument. La déepose des obturations se fait sous forme de gros copeaux et rapidement sans echauffement.

w
4
17X T7XL &
; Poire ;,» b Poire long Y‘(I”/‘
g Omax. 160 000 I \ Ormax 160 000 '///f A A
W,
> MANDRIN MANDRIN '( NI
i FG 500 314 232 019...  T7X.314... o 2 FG 500 314 234 019...  T7XL.314 012 014
(a] — otz o7
w
o
=)
m
o
= T21X T21XR
() Cylindre ! )‘\ Cylindre long K> X
)\ 160 000 ;)\‘\ A A Omax 160 000 ;,\\\. A H
MANDRIN n RiniE MANDRIN I N
EEEN 5o |vcowun: [EURERVISSNETETEl 50 | couwo: [REEEIRES
FG 506 314107 019...  T21X.314... 010 012 FG 506 314 137 019...  T2IXR.314 010 012
BTN 506204137 019...  T21XR.204 o012
T23XR
Conique bout rond r/},'\ ‘)
I /!
Umax. 160 000 } A
MANDRIN 2 ‘ i A
FG 506 314 194 019... T23XR.314.. ﬂ H '
H31RPC
Cylindre rond
Uopt. 100 OOO A '
MANDRIN _ﬂ

FG 506 314 137 008... H31RPC.314... 010 012 H31RPC.314.012
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TC30

Poire long .
Omax. 300 000 ?/i

MANDRIN

Thomm

FG 500 314 010 175... TC30.314

TC41

Boule

e 12 Lames - 010/012/014/016

e 18 Lames - 018

20 Lames - 023 / 027

®24 Lames - 031

030 Lames - 018 [

Umax. FG 300.000, RA 100.000

MANDRIN

Thomm

FG © 500 314 001 071... TC41.314...

0 500 314 001 031... TC41UF.314...

YN - 500 204 001 071... TC41.204...

0500 204 001 031... TC41UF.204...

TC46

Flamme

Oumax. FG 300 000,
RA 100 000

MANDRIN

FG

© 500 314 254 072... TC46.314...

T <500 204 254 072... TC46.204...

TC47

Poire
12 Lames

Oimax. 300 000 \

1h

TC47L ™

Poire long
12 Lames
Omax. 300 000

)
MANDRIN ]

homm

FG ® 500 314 234 072... TC47L.314...

MANDRIN ¥
Lmm 35 35 38 46 — 500 314 233 072 DE . :)'1:) :;; ;;:
012 014 018 023 EG 3 20 2 P
012 014 018 023
Poire
12 Lames
20 Lames
030 Lames
i1 e AL ) 300 000 ?
- 1
s T oo IR
FG © 500 314 249 072... TCA48L.314... 010 012
500 314 249 042... TCABLF.314... 012

0500314 233 032... TC48LUF.314... 012

B
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3200011111 INSTRUMENTS A FINIR

TC49

Cylindre bout plat
12 Lames

O 300 000

©500 314 107 072...

TC50A

Inter-proximal
12 Lames

18 Lames
020 Lames

U 300 000

}

MANDRIN
T Tom &
FG © 500 314 474 071... TC50A.314... ‘o010
500 314 474 041... TC50AF.314... 010
0500 314 474 031... TC50AUF.314... ‘010

TC133 f

Inter-proximal
08 Lames

16 Lames
030 Lames

() 300 000
MANDRIN

M{ A

1

B iomm “ XL L mm 4,2

FG © 500 314 159 071... TC133.314... 010
500 314 159 041... TCI33F.314... 010
0500 314 159 031... TC133UF.314... 010
TC135 N
Inter-proximal i
e 08 Lames
16 Lames
030 Lames
(300 000
MANDRIN I
FG © 500 314159 071... TC135.314... 014
500 314 159 041... TCI35F.314... 014
0 500 314 159 031... TC135UF.314... 014

TC49.314... 010 012

TC50
Inter-proximal

e 12 Lames

(_) 160 000 l
MANDRIN {

Z - 500314 465 071..  TC50.314 010 018
© 500 314 465 071... TC50.204 010

TC132 fi

Inter-proximal f\
© 08 Lames WGl

16 Lames
030 Lames
O FG 300 000
RA 100 000 j
MANDRIN g
5o [ vcowwo: [IEENEN
FG © 500 314 699 071... TC132.314... ‘008
500 314 699 041... TCI132F.314... 008
0500 314 699 031... TC132UF.314... 008

I 500 204 699 071... TC132.204... 008

TC134

Inter-proximal [ﬁ
e 08 Lames
16 Lames
030 Lames
U 300 000
MANDRIN |
[ 50 ] comwor [RTINON
FG © 500 314 164 071... TC134.314... o4
500 314 164 041... TCI34F.314... o014
0 500 314 164 031... TC134UF.314... 014

TC246

Inter-proximal

® 08 Lames ’ \
16 Lames

030 Lames

300 000
MANDRIN !
Lmm 3,6 3,6 3,7

homm

FG © 500 314 495 071... TC246.314... 009 010 012
0500 314 495 031... TC246UF.314... 009
© 500 314 495 071... TC246.204... 009 010 012




TC246L

Flamme long
12 Lames
030 Lames

U 300 000

MANDRIN

1

Thomm

FG © 500 314 496 071... TC246L.314... 012

©500 314 496 031... TC246LUF.314... 012

TC248 0
Cylindre a biseau
e 12 Lames

O 300 000

MANDRIN

FG 0500 314 534 072... TC248.314... 009 012

TC280

INSTRUMENTS A FINIR [I11110H33

TC247

Conique rond
12 Lames

20 Lames
030 Lames

U 300 000

MANDRIN

|
FG

® 500 314 195 071... TC247.314...

500 314 195 041... TC247F.314...

O 500 314 195 031... TC247UF.314...

Lmm 3,2 3,2 3,4 3,4

007 009 010 012

007 009 010

007 009 010

TC275 ,

Cylindre bord rond
e 12 Lames

U 300 000

MANDRIN [

homm

FG ©500 314 157 072... TC275.314...

(VIR Lmm 6 6
010 012

TC281K

Curettage Conique a biseau
® 08 Lames e 12 Lames /
(300 000 300 000
MANDRIN MANDRIN |
- comvos [ERET ERE 5o ] couwwmo: NN
FG ©500 314 535 072... TC280.314... 009 FG ©500 314 296 072... TC281K.314... 012
TC282 TC282K
Cylindre a biseau Conique a biseau f
e 08 Lames ® 08 Lames
12 Lames 4 12 Lames
O FG 300 000 | O FG 300 000
RA 100 000 RA 100 000 ‘3
{ MANDRIN b |
(PN Lmm 6 6 6 N° COMMANDE [IEL T -] 6
©500 314 288 072... TC282.314... 009 010 012 FG ©500 314 297 072... TC282K.314... 014 016
©500 204 288 072... TC282.204... 010 012 ©500 204 297 072... TC282K.204... 014 016
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34N0IIN11I INSTRUMENTS A FINIR

TC283

Cylindre a biseau
e 12 Lames

O FG 300 000
RA 100 000 J

‘ — —

[ 5o v comwor EENTRTR

© 500 314 289 072... TC283.314 010 012 014

YN - 500 204 289 072... TC283.204 012

TC284

Cylindre a biseau
e 12 Lames

O FG 300 000 /

RA 100 000

MANDRIN

FG © 500 314 290 072... TC284.314 014

YN - 500204290 072... TC284.204 014

TC297

Conique a biseau

E%

e 12 Lames

) 300 000

MANDRIN 1

T O e
FG ® 500 314 158 072... TC297.314 012 014

Conique bord rond
e 12 Lames

160 000
MANDRIN

FG ® 500 314 198 072... TC336.314... 016

TC336 - %

TC283K

Conique a biseau
12 Lames
O FG 300 000
RA 100 000

MANDRIN [

© 500 314 298 072... TC283K.314 016 021

Thomm

FG
TN © 500 204 298 072... TC283K.204 016 021

12 Lames

U 300 000

TC284K
Conique a biseau %

FG © 500 314 299 072... TC284K.314 018

TC300

Coéne
® 08 Lames @ 014
12 Lames @ 021

O 300 000 % H

MANDRIN

=i
FG

® 500 314 169 072... TC300.314 014 021

TC375 )

Conique bout plat
e 12 Lames
O 300 000 A

MANDRIN |

"

FG © 500 314 172 072... TC375.314... 012 014 016




INSTRUMENTS A FINIR II111111H35

TC375R TC377 @

/7

Conique a biseau Conique a biseau ﬂ/
12 Lames 12 Lames i
(_) 300 000 | (_) 300 000 4 10
MANDRIN “ MANDRIN B
EEmE] o Jvcom IETRCMCORORCNCNETETS] 5o | couwo: IRTIERIES
FG © 500 314 198 072... TC375R.314 012 014 016 018 023 FG © 500 314 168 072... TC377.314 ﬂﬂ 0O
>
A
o
c
TC378 ) TC379 ad
m
Conique a biseau Olive
12 Lames | 12 Lames :
20 Lames
O 300 000 030 Lames ,/ ‘ E'
e . —_— Oumax FG 300 000 =
EEEN o couwor EGNERER
FG © 500 314 184 072... TC378.314 014 016 RA 100 000 é A % g 8
MANDRIN I nnnana -
50 ] conono: IEEETRETIETR VI
FG ©500 314 277 072... TC379.314... 012 014 018 023 =
500 314 277 042... TC379F.314... o023 m
0500 314 277 032... TC379UF.314... 014 018 023
BT 500 204 277 072... TC379.204... 012 014 018 023
0500 204 277 032...TC379UF.204... o8 023
TC379GK \ TC390
Olive bout mousse b Obus
12 Lames 12 Lames
(_) 300 000 030 Lames
YPYETT & Ormax. FG 300 000
EOETE o | comwor RETIENS RA18000 30000
FG © 500 314 279 072... TC379GK.314... o014 MANDRIN
- 2 o | TN CREOY i 35 35 57
FG ©500 314 274 072... TC390.314... 014 016 018
0500 314 274 032... TC390UF.314... o6
YN - 500 314 274 072... TC390.204... ‘014 016 018
0500 314 274 032... TC390UF.204... o

Travail en bouche des piliers en titane

Avec sa denture massive et croisee, cet instrument en carbure de tungstene, congu specialement pour le travail des
alliages de titane, permet de donner une forme aux matériaux en titane de maniére optimale. La finition des surfaces en
titane qui sen suit est realisée a laide de la fraise a finir Rotring de forme congruente.

Travail des piliers

en titane

Oent 100 000

MANDRIN | |
o e NIRRT
FG 500 314 198 092...  TC856G.314... o6
500 314 546 092... TC847KRG.314... T
500 314 277 092...  TC379G.314... 023

Correction de la forme
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36MNIIIIII INSTRUMENTS A FINIR

Fraise a finir S

Avec la fraise a finir S, vous pourrez réduire la finition
d'une obturation en composite de 3 a 2 étapes.
Etape 1 = Fraise a finir S

Etape 2 = Ensuite le brillantage est entrepris a laide
du polissoir unique 20032RA a grains diamantes.

TC134S

Inter-proximal
® 08 Lames

U 300 000

|

FG ® 500 314 164 072... TC134S.314 014

TC379S

Olive
e 12 Lames
(300 000 ‘
| S

© 500 314 277 073... TC379S.314 023

Fraise a finir FGXL

TC48LS

Flamme longue
e 12 Lames

U 300 000 +
MANDRIN 1] AN

<] © 500 314 249 073... TC48LS.314 012

TC135S

Inter-proximal
® 08 Lames

U 300 000

Ry

ﬁ |
!

FG ® 500 314 166 072... TC135S.314 014

MANDRIN

TC390S

Obus ‘
®12 Lames ’?A
(O FG 300 000 *
MANDRIN \

[ 50 comonor [ETNERD
FG

® 500 314 274 073... TC390S.314... 018

Pour le traitement des céramiques vitreuses en disilicate de lithium (LS2) au laboratoire de prothése ou au cabinet
dentaire; cette fraise sert a corriger les restaurations en disilicate de lithium. Denture avec revétement en carbone dur
(BHC). A utiliser sous spray de refroidissement.

Attention : Les fraises a finir en carbure de tungstene sont destinées uniquement au travail des céramiques vitreuses en
disilicate de lithium (LS2) présentant une résistance a la flexion de 530 MPa au maximum.

TC Finisher
FGXL

Rond
Umax. 300 000
MANDRIN
[ Lm

safe end m

FGXL ® 506316 001071...  TC41N.316... 023 d /
® 506 316 254 072... TCA46N.316... 014 —
® 506 316 210 072... TC152N.316... 009
® 506 316 299 072... TC284KN.316... 016
® 506 316 184 072... TC378N.316... 014
® 506 316 277 072... TC379N.316... 023




CHIRURGIE [ITT1ITNN37

C141

Uopt. 3 000
Mandrin 316, 160 000

MANDRIN

RRRE

HPL

500 105 001 291... C141.105 027 029 031 035 040 050

HP 500 104 001 291... C141.104... 010 014 018 023 025 027 029 031 035 040 050

RAXL 500 206 001 291... C141.206... 010 014 018 023 025 027 029 031 035 040 050

RAL 500 205 001 291... C141.205... 010 014 018 023 025 027 029 031 035 040 050
FGXL 500 316 001 291... C141.316... 010 012 014 016 018 021 023

Version super coupante

C141A

Uopt. 3 OOO

s

MANDRIN

l

1

HP 500104 001298... Cl141A.104... 023 027 031 035 040 050
RAXL 500 206 001298... Cl141A.206... 023 027 031 035
RAL 500 206 001298... C141A.205... 023 027 031 035 040

Version super coupante pour une préparation avec trés peu de vibrations.

Fraise a os C141AC

(g}
>
P
>
c
P
m
O
m
-
c
=
@
()
-
m
=
m

Fraise a os pour un traitement en douceur de la substance osseuse. La nouvelle denture A optimisee garantit
une utilisation tres silencieuse de linstrument avec une performance de coupe tres élevee, tout en préservant
au maximum la substance osseuse a decouper.

Grace a un recouvrement résistant avec du ZrN (nitrure de zirconium), la fraise repond aux exigences eélevées qui
simposent lors d'un traitement chirurgical de los pour une surface de qualité. La coupe de transition permet une
penetration axiale dans la substance osseuse. Le design de la coupe nouvellement developpée garantit un travail
contréle ainsi qu'une surface osseuse plus lisse pour une bonne cicatrisation.

C141AC

1!

506 104 001298... C141AC.104... 023 027 031 035 040 050
506 205 001298... C141AC.205... 023 027 031 035 040
506 206 001298... C141AC.206... 023 027 031 035 040
Omax. 100 000 100 000 100 000 100 000 80000 60 000
Oopt. 6000 6000 6000 6000 6000 6000
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38 WENIIIIT CHIRURGIE

C151

Fraise spéciale

Omax 160 000

MANDRIN I
[ 50 comonor RN

FGXL 500 316 199 336... C151.316... E
500 317 199 336... C151.317... E

C161 vunpemany

Fraise a os

Uopt, 3000

L]

MANDRIN
HP 500 104 408 295... C161.104... 016
500 206 408 295... C161.206... 016

500 205 408 295... C161.205... 016

500 316 408 295...  C161.316... 016

C162A

Fraise a os

Oopt, 3000

500 104 408 298... C162A.104... 016
500 206 408 298... C162A.206... 016
500 316 408 298... C162A.316... 016

C162A.317... 016

500 317 408 298...

Version super coupante pour une préparation
avec trés peu de vibrations.

C162AC

. N |
Fraise a os .’1

| !

Omax.

506 316 408 297... C162AC.316...

016 100 000 6 000

Revétement ZrN (nitrure de zirconium).

Indications : Sections coronaires et radiculaires, dégagement et
avulsion des dents de sagesse retenues, ablation de résidus radiculaires,

traitement chirurgical de I'os.

C1 66 LINDEMANN

Fraise a os
Oopt 3000
MANDRIN 1
HP 500 104 409 297... C166.104... 021
500 205 409 297... C166.205... 021

500 206 409 297... C166.206... 021

C157

Fraise spéeciale

Omax. 160 000 A

MANDRIN

[ 150 ] conmmor [RCIND
FGXL 500 316 196 336... C157.316... 011 016
C162 LINDEMANN
o i
Fraise a os i
Oopt. 3000 i i
MANDRIN 1
HP 500 104 408 297... C162.104... 016
500 206 408 297... C162.206... 016
500 205 408 297... C162.205... 016
500 316 408 297... C162.316... 016
C162S "
. N i
Fraise a os s
Oopt 3000
[ 150 [ comwwo: [T
500 104 408 337... C162S.104... 016 40000 20000
500 206 408 337... C162S.206... 016 40000 20000
500 316 408 337... C162S.316... 016 100 000 60 000

C163A &
it
. . {i
Fraise a os
Oept. 3000
MANDRIN !
HP 500 104 408 298... C163A.104... 014
500 205 408 298... C163A.205... 014
C166A .
Fraise a os ’
Oept 3000 A
MANDRIN i
HP 500 104 409 298... C166A.104... 021
500 206 409 298... CI66A.206... 021
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C166SAC

Fraise a os {

MANDRIN M

EIEDE| o | comn: [EENOMENS
HP

500 104 409 337... C166SAC.104... 021 100 000 20 000

C254

I
Fraise pour implant lame /
1

Oept. 80 000 |
()pae 100 000 I
MANDRIN (3
FGXL 500 316 415 296... C254.316... 010 012
500 317 415 296... C254.317... 010 012

C254AAC

Fraise a os i

MANDRIN

OEDN o | rcowwo: [RENENe

1) ¢ (Ml ® 506 317 415 298... C254AAC.317... 012 100 000 60 000

Revétement ZrN (nitrure de zirconium).

Indications : Dégagement et avulsion de dents de sagesse retenues,
résections apicales, préparation de la substance osseuse et de volets osseux,
sections coronaires et radiculaires.

C262

Fraise a os

Oopt, 3000

MANDRIN 1
IR Ty i
HP 500104 408 299... C262.104... o016
500 206 408 299... C262.206... 016
500 316 408 299... C262.316... 016
500 317 408 299... C262.317... 016

C167

[TV(ELEl ©500 206 415 298... C254A.206... 012

Indications : Exposition et extraction des dents de sagesse incluses,
résections apicales, préparations osseuses, préparation de volets osseux,
section des dents ou des racines dentaires.

Fraise a os
Oept. 3000
MANDRIN ] 10
EEER o | cowwn: DETNIN =
HP 500104 410 297... C167.104... 023
500 206 410 297... C167.206... 023 o
>
Fe)
C254A s
Y c
L o
Fraise a os m
Oept. 80 000 / 40 000 o
()rax 100 000 m
-
0 T conumor [ <
500 316 415 298... C254A.316... 012 :
500 317 415 298... C254A.317... 012 "
TS - 500 104 415 298... C254A.104... 012 -
500 205 415 298... C254A.205... 012 =
=
m

C255A

Fraise a os I

MANDRIN

L mm T Omax. Uopt.
HP ® 500104 597 295... C255A.104... W 40000 20000
® 500 206 597 295... C255A.206... 012 40000 20000
® 500 317 597 295... C255A.317... E 100 000 60 000

Fraise & os pour une section osseuse efficace et mince de 1,2 mm d’épaisseur
seulement.

Indications : Exposition et avulsion de dents de sagesse retenues, résections

apicales, préparation de la substance osseuse et de volets osseux, section de
dents et séparation de racines dentaires.

C267

Fraise a os

Omax 100 000

MANDRIN
[ 50 comonor [ETNEN
FGXL 500 316 210 295... C267.316... %
500 317 210 295... C267.317... W

C269

Fraise spéciale
Qs 3000

MANDRIN

+comumo: [N
HP 500 104 199 295... C269.104... R
500 206 199 295... C269.206... 016

500316 199 295... C269.316... W

500 317199 295...  C269.317... E




A0 NRRITIIT CHIRURGIE

La fraise optimale pour 'ouverture évasée
de toutes les chambres pulpaires.

C269GK

ENDO
Umax. 160 000

MANDRIN

||

FGXL 500 316 219 295... C269GK.316... 016

500 317 219 295... C269GK.317... 016 ) M |

Fraise d’endodontie C269GKS

Fraise dendodontie spéciale avec une configuration de coupe longue et conique et une denture a section transversale
pour la réalisation d'une cavité dacces endodontique en forme dentonnoir dans la chambre pulpaire. La denture a

section transversale garantit un enlevement silencieux et efficace de la substance dentaire. Lextrémité non travaillante
arrondie de la fraise (bout mousse) évite la pénétration dans les parois canalaires et le plancher pulpaire. A utiliser apres
elimination du plafond pulpaire avec la fraise dendodontie 802L pour un €largissement de la cavité dacces endodontique
en vue d'un traitement canalaire reussi.
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C269GKS

Elargissement de
chambre pulpaire

Omax 100 000
et 80 000

MANDRIN

FGXL 500 314 219 296... C269GKS.314... 016

Traitement des péri implantites

Fraise a finir en carbure de tungstene pourvue d'une tige FGXL (longueur totale 30 mm) pour le traitement
chirurgical des péri- implantites. Pour l'élimination des micro et macro- structures présentes sur les implants en
titane ainsi que pour le polissage des surfaces; cette fraise permet de réduire la formation de nouveaux depaots.

C560 i

Omax 160 000

MANDRIN \

FGXXL 500 317 196 336... C560.317... 008

TC48L TC379

Flamme longue Ovoide

12 Lames 12 Lames

030 Lames 030 Lames

(_)max. 80 000 Umax. 80 000
opt. 40 000 Oest 40 000 | A g

MANDRIN ] MANDRIN |

| o o PESCTRN  so | couo IENTNEEY
FG ©500 317 249 072... TC48L.317... 014 023 FG © 500 317 277 072... TC379.317... 014 023

0500 317 249 032... TC48LUF.317... 014 023 0500 317 277 032... TC379UF.317... 014 023

Instructions d‘utilisation

Travailler uniquement sous une pression douce (<2N) avec un liquide de refroidissement stérile. Vitesse de rotation optimale du contre
angle bague rouge 40.000 rpm. Appliquer la fraise « dans le sens contraire des aiguilles d‘une montre» autour de I'implant de maniére a
réduire la course de l'instrument lors de la préparation.



CHIRURGIE [ITTIINN 41

Fraise pour la réalisation de traitements endodontiques

Les canaux sont parfois difficiles a trouver et a cathétériser dans le cas du traitement endodontique de dents
pluri-radiculées. Il est alors necessaire de creer un isthme sur une partie ou sur toute la longueur de la cavité de maniere
a trouver le canal difficile d'acces. Les nouvelles fraises H1ISEB sont particulierement adaptees a ces traitements.

H1SEB.205 gL
H1SEB.206

Rond
Oimax, 20 000

Uopt. 1500

MANDRIN

Y \

34 mm

31mm

RAL 500 205 004 006... HISEB.205... 004 006 008 010 012 014 L 4

RAXL 500 206 004 006... HISEB.206... 004 006 008 010 012 014 HI1SEB.205... H1SEB.206...

Utilisation :

Sa denture adaptée a la coupe permet de travailler sans pression tout en préservant la substance dentaire. Le long col
mince permet d'obtenir une bonne vision dans la cavité d'accés . La fraise H1SEB est particulierement adaptee au travail
sous microscope; en effet, elle permet d'obtenir une vision optimale des cavités les plus profondes et de 'anatomie du
plancher de la chambre pulpaire. Ainsi, l'ouverture de l'entrée des canaux radiculaires est facilitée tout en préservant la
substance dentaire; l'exposition des canaux obliteres est egalement facilitee.

H1SNL

Sa denture adaptee a la coupe permet de travailler sans pression tout en préservant la substance dentaire. Le long col
mince permet d'obtenir une bonne vision dans la cavité d'acces . La fraise HISNL est particulierement adaptée au travail
sous microscope; en effet, elle permet d'obtenir une vision optimale des cavités les plus profondes et de 'anatomie du
plancher de la chambre pulpaire. Ainsi, l'ouverture de l'entrée des canaux radiculaires est facilitée tout en préservant la
substance dentaire; l'exposition des canaux oblitérés est également facilitee.

H1SNL L 1

Rond

Omax. 20 000

Oepr. 1500 .
MANDRIN o k

[ 5o | wcommano: [T v J -

RAXL © 500206 001003... HISNL.206... 006 008 010 012 H1SNL.206...

31mm
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GSD1
Osteotom

Orex. O compact
10 20 000 - 120 000
Os spongieux
10 000 - 30 000

MANDRIN

HP

® 806 104 411534... GSD1.104... 021 023

BT - 606204 411534 GSD1.204... 018 021 023

B - so06 314 411534...  GSD1.314... 016 018 021

Avantages:

La forme optimale et la surface diamantée permettent un proche contact avec la structure de los, résultant dans un
faible echauffement et une meilleure évacuation des boues de meulage.

A utiliser avec spray de refroidissement.

Grains : vert/gros = 151 um - ISO 534
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Cet instrument chirurgical diamante
e est congu pour le fraisage et le
polissage des surfaces osseuses ;

il peut aussi servir a sectionner les
dents ou a éliminer de maniere
efficace la substance dentaire dans
les alveolectomies.

G254

Diamant de chirurgie
Ormax 100 000

MANDRIN

{0 (R o 806 317 415 524... G254.317... 014

diamante est congu pour la section
atraumatique des dents et pour
lélimination efficace de la substance
dentaire lors des résections apicales.
Non recommandeé pour le fraisage
de los.

D254 | Cet instrument chirurgical
/(7]

Diamant de chirurgie
Umax. 100 000

(Oepr. 80 000
MANDRIN

)¢ (M o 806 317199 534... D254.317... 016
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Instrument a inciser les tissus STT :

Pour le traitement des gencives. Une alternative au scalpel et a l'électrochirurgie. Déstine a la chirurgie du tissu mou,
cet instrument rotatif STT peut étre utiliser comme alternative a lélectrochirurgie ou lutilisation d'un scalpel. La partie
travaillante biocompatible en céramique traite le tissu sans le bruler.

L'application inclut le modelage de la gencive, louverture des sillons gingivodentaires pour les empreintes, creuser
les cavites profondes, éliminer le tissu de granulation interradiculaire, lélimination de la gencive hypertrophiee/

10
)

papillectomies et le dégagement dimplants intraosseux ainsi que de dents incluses. g
-]
=}
c
STT249 My ® 2
STT250 o
m
Soft Tissue Trimmer »
U3oo 000 - 500 000 (=
=
@
MANDRIN il (7]
BTN - oo (RSN ~
FG STT249.314... o6 Ve | p. m
STT250.314... o6  Cme :

Avantages:

La céramique spéciale de la partie travaillante tranche le tissu et réduit le saignement (coagulation). Le tres faible
échauffement évite lapparition de nécroses lors du traitement. La grande robustesse du Soft Tissue Trimmer permet un
travail rapide et str au niveau de la gencive.
A utiliser impérativement sans spray de refroidissement !

300 000 - 500 000

Soft Tissue Trimmer :

@ J™ @ r —

© ] ®
1 Gingivectomie (résection 2 Operculation dimplants 3 Curetage inter-radiculaire 4 Excisions gingivales
des hyperplasies gingivales) pour lélimination pour le dégagement

des tissus de granulation de dents incluses/
partiellement incluses



AANRNITIIT INTRODUCTION

Diamant

Instruments diamantés pour des résultats de préparation trés précis

Chaque préparation est un processus organise repondant a un systeme. Avec
linstrumentation adaptée a cet effet par Stoner, vous pouvez travailler en passant dune
étape a la suivante en changeant moins souvent dinstrument et avec des temps de
préparation plus courts.

L'assortiment d'instruments diamantés vous propose des instruments a usage universel
convenant pour de nombreuses utilisations allant de la préparation de cavités, de
moignons pour couronnes, ou de surfaces pour facettes jusquau traitement de
parodontologie.

Préparation occlusale.
Restauration de la
surface occlusale.

Préparations
dinlays/onlays pour les
obturations en composite.

L) 1.

Préparation de moignons
pour couronnes.
Preparations dépaulements
et de congeés arrondis.

Ajustement occlusal
des points de contact.

L) » N LJ

Taille du grain des instruments diamantés

Extra gros SG 181 o Noir 544 Abrasion trés rapide et dépose des
anciennes obturations
Gros G 151 o Vert 534 Abrasion rd[::ide.
et meulage primaire
Standard - 107 - 126 - 524 Meulage universel
des tissues dentaires
Fin F 40 ® Rouge 514 Meulage final
des surfaces dentaires
Extra fin C 20 Jqune 504 Finition des composites
et des bords de cavités
Ultra fin UF 15 O Blanc 494 Lissage des composites
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INSTRUMENTS POUR PREPARATION 46 & 10

Cylindro conique 50 - 53 Interdentaire 58

58
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pIAMANT IV

A6 RENLTITI DIAMANT

801

Tt e e e o 0 @ 0 0 O .
Boule ' | ‘ '
B sos314001524..  801.314... 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 029 035 042
806 314 001 504... _ C8O1314... 012 014 016 018 021 023 025 029 035
® 806314 001514...  F8O01314... 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 029 035
© 806314 001534...  G8O01.314... 012 014 016 018 021 023 025 029 035 042
® 806 314 001544... _SGBOL.314... 012 014 016 018 021 023 025 029 035
FGXL 806 316 001 524... __ 801.316... 00 012 014 016 018 023
oUWl © 806 316 001534...  GBOL316.. 014 o016 018 023
O © 806 316 001544... _SGBO1.316... 016018

801L 1 .

Boule long

-“
E—T— T —
806314697524..  80IL314.. 014 016 023 029
© 806314697 534.. _ GBOIL314... 014 016 023 029
® 806314697 544.. _SGBOIL314... 014 016 023 029

802

Boule avec col

806 314 002 524... 802.314... 008 009 010 012 014 016 018 023
© 806314 002 514.. F802.314... - o
© 806314 002 534... G802.314... 012 014 016 018 023
©806 314 002 544... SG802.314... o014 o6 o018

805

. , r |
Cdne renverse A I I [ [ M I il

806 314 010 524... _ 805.314... 008 009 010 o012 014 016 018 021 023
® 806314 010 514... _ F805.314... 014
© 806 314 010 534... _ GBO5.314.. 012 014 016 018 021
® 806 314 010 544... _SGB05.314... 014 016 018 021

806

Cdne renverse

- |
|
“—

avec col
806 314 019 524...  806.314... 009 010 012 014 016 018
© 806314 019 534...  GBO6.314.. 00 o012 o014 o016 018

® 806 314 019 544... SG806.314... 014 016 018
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807

Cone renverse

1

L

806 314 225 524...  807.314.. 010 012 014 Of6 018 021 023
© 806 314 225 534... GBO7.314... 012 014 016 018 021
® 806 314 225 544..._SGB07.314... 016

807L

Cone renverse, long

[l

806 314 226 524... 807L.314... 018

808

Cbne renverse

- w

[ 50 conawor [EEORAONY

806 314 014 524...  808.314... 018 023

813

Diabolo

B 06314032524, 813.314.. 010 014 016 018
© 806 314 032 534... GBI13.314... 014 016
© 806 314 032 544... SGBI13.314... 018

815

Roue

|

806 314 040 524... B15314.. 012 016 018 027
© 806 314 040 534... _GB15.314... 018 023 027
818 )
Roue
— T

_
| ‘
I [ - 0.7 07 0.7

806 314 042 524...  818.314... 035 040 050
© 806 314 042 534... G818.314... 040 050

811 )

Tonneau

XK

“ LAY IR | mm 4,2 7 7

806 314 038 524...  811.314... 033 037 047
© 806 314 038 534... GB811.314... 033 037 047
© 806 314 038 544... SGB811.314... 033 037 047
Diabolo
I

806 314 523 524... 813L.314... 014 016
® 806 314 523 534... G813L.314...

014 016

817 )

Roue

[ 50 comumor [T

806 314 041524...  817.314... 047
® 806 314 041534... G817.314... 047

820

Roue

I

commanoe IIREUT) I
820.314...

806 314 043 524...

invwyia IV
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ASHENLTITT DIAMANT

822

Poire

[l

825

| a ﬁ f a Lentille
[ N° commanc |

)

806 314 304 524...

A id - o> -

L]

™ nm 08 09 15 1,5

825.314...

806 314 237 524...  822.314... 008 009 010 012 [ F6 |
© 806 314 237 514... _F822.314... - o2
© 806 314 237 534... GB822.314... 008 009 010 012
® 806 314 237 544... SG822.314... 012

830

Poire

™

806 314 238 524...  830.314... 008 009 010 012 014 016 018 021
806 314 238 504... C830.314... - o2
© 806 314 238 514... F830.314... - o010 o12 o4
© 806 314 238 534... G830.314... 010 012 014 016 018 021
© 806 314 238 544... SG830.314... T o2 o4 o6

830L

Poire, long

[l

806 314 239 524... 830L.314... 012 014 016 018 021 025
806 314 239 504... C830L.314... 014 -
© 806 314 239 514... F830L.314... 012 014 016
® 806 314 239 534... G830L.314... 012 014 016 018 021 025
© 806 314 239 544... SGB830L.314... 014 016 018 021 025
834,834 A, . -
868A -
-_—
A B

834.314... 016 021

806 314 000 524...  834A.314... - o
806 314 000 524...  868A.314... - o018 o021
Tmm 0,3 05 1 03 04

835

Cylindre, bout plat

™

i

806 314 107 524...  835.314... 007 008 009 010 012 014 016 018
® 806 314 107 514... _F835.314... o0
© 806 314 107 534... G835.314... 009 010 012 014 016 018
® 806 314 107 544... SG835.314... o010 012 014 016

018 025 040 050
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835KR (/\

Cylindre, bout plat,
angle arrondi

806 314 156 524... 835KR.314... 008 010 012 014
© 806 314 156 514... F835KR.314... - oz
© 806 314 156 534... G835KR.314... "~ 010 012 014 016
© 806 314 156 544... SG835KR.314... - o

836 ol G

Cylindre, bout plat F I I
e

L _iso | N comano: TN ENC R R SR

806 314 110 524... _ 836.314... 008 010 012 014 016 018
® 806314110 514... F836.314... o0 02
© 806314 110 534... G836.314... 010 012 014 016 018
® 806 314 110 544... SG836.314... 012 014 016 027

836KR ol O : Q
Cpncrs bt i F NERE
‘\

806 314 157 524... 836KR.314.. 008 010 012 014 016
© 806 314 157 514... F836KR.314... - om0 o2
© 806 314 157 534... G836KR.314... "~ 010 012 014 016
® 806 314 157 544... SG836KR.314... - o

837

Cylindre, bout plat E | I I I I

806 314 111524...  837.314... 010 012 014 016 018
® 806314 111514... F837.314... oz o4
® 806314 111534... GB837.314... 010 012 014 016 018
® 806314 111544... SGB837.314... ~ 012 014 016 018

837KR “ Y,
Cylindre, bout plat, I I I I l
angle arrondli o S < S . S = B
A | 1

L 1so | N comano: [ERRENTENT N NN
B 606314158 524... 837KR.314... 010 012 014 016 018
® 806 314 158 514... F837KR.314... 010 012 014 016

© 806 314 158 534... G837KR.314... 010 012 014 016

® 806 314 158 544... SG837KR.314... 012 014 016

invwyia IV
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SONNNNTITT DIAMANT

837L

Cylindre, long

i

B coss142524. 8370314 010 012 014 016 018
® 806314112514... F837L.314... o2
© 806314112534.. GB37L.314... 010 012 014 016 018
® 806314 112 544... SGB37L.314... 014 016

838

Cylindre,
bout arrondi

B so6314137524..  838.314..
® 806314137 534... G838.314...
® 806 314137 544... SG838.314..

839

Coupe frontale

)

B so0s314150524..  839.314... ~ 010 o1z 014 o6
® 806314150 514... F839.314.. 010 014

Cylindre, | I

bout plat n

“ N° COMMANDE Lmm 12 12 12

B cos31413524.  842.314.. 012 014
© 806314113534.. GB42.314.. 012 014 018
© 806314 113 544... SG842.314.. 012 014

GF844 Double Granulométrie

840 ] )

Coupe frontale

806 314722 524... 840.314...

010 012 014 016

845

Cylindre,
bout plat

B cos314170524.. 845314 009 010 012 014 016
© 806314170 534.. GB845.314.. o2 o4 18
B 06204170524 845.204... o0 o4

Instrument diamanté pour la préparation et la finition sans changement d'instrument dans la technique de preparation
pour facettes a coller. La partie travaillante de la fraise GF844 présente deux granulations différentes de son revétement
abrasif. La partie principale conique est revétue de particules diamantées puissantes et lextrémite est pourvue de grains

fins.

1,5

GF844

Coéne rond

ul

8,5

“ LMEIYIVIYLIE L mm 10 10

806 314199 F/G... GF844.314... 014 016
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845KR . 846 |
11 ;/ Cylindre, bout plat, ' I I I

o)
—/

Cylindre bout plat,
angle arrondi
Inlay - Onlay - Overlay

angle arrondi

|
“ N° commanoe [T I SR “ LV Lmm 6 6 7
B 606314544 524... 845KR314... 018 025 B sos314171524..  846.314... 012 016

® 806 314 544 514... F845KR.314... 016 018 025 ® 806314 171534... (G846.314... 012 016 025

© 806 314 544 534... G845KR.314... 016 018 025

846S Wm 846KR ) N

e Cylindro-conique,
I bout plat, angle arrondi

Cone,
a coupe latérale

; ]
|
B - s06 314 183534... G846S.314... 025 806 314 545 524... 846KR.314... 016

® 806 314 545 514... F846KR.314... 016
® 806 314 545 534... G846KR.314... 016

oo LT

Céne, ]

bout plat iR "
t LI

L __iso ] N cowvuano: TN N N R R R

806 314172 524...  847.314... 010 012 014 016 018 023
806 314 172 504... CB847.314... o0
® 806314172 514... F847.314... ‘010 012 014 016
© 806 314 172 534... GB847.314... 010 012 014 016 018 023
© 806314 172 544... SG847.314... o014 o6 o8

B cos314172524..  847.204.. 025

Cylindro-conique,
bout plat, angle arrondi

847KR & é
|

s W conwer PETRS
B 06314 546 524... 847KR.314... 016 023

® 806 314 546 514... F847KR.314... 016 023
© 806 314 546 534... G847KR.314... 016 023

848 &

Cone, bout plat

B 06314173524, 848314 010 012 014 016 018 023
806 314 173 504... CB848.314... 010 012 014 016

® 806314173514.. F848.314... 010 012 014 016 018

© 806314173 534... GB48.314... 010 012 014 016 018 023

® 806 314 173 544... SGB848.314... o6 018 023

I  c06 204173524 848.204.. 016

invwyia IV
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S2RENNTITT DIAMANT

848L

Cylindro-conique,
bout plat, long

)

i

[ 50| conumor TR IERTERIERIERTYS

849
Cylindro-conique

court ’|\ l

806 314174 524... _848L.314... 012 014 016 018 021 806 314196 524...  849.314... 009 010 012
® 806314174 534... GB48L3I4... 014 016 018 ® 806314196 514... F849.314... o2
® 806 314 174 544... SG848L.314... 014 016 018 © 806314196 534... GB849.314... 012 016 025
B 506204196524 849.204... ol

850

Cylindro-conique
long

ul

B 06314199524 850.314... 010 012 014 016 018 023 031
806 314199 504... C850.314... 010 012 014 016 018
© 806314199 514... F850.314... 010 012 014 016 018 023
© 806 314 199 534... G850.314... 010 012 014 016 018 023 031
® 806 314 199 544... SG850.314... 014 016 018 023
B  c06 204199524 850.204.. o2
850KR . 8s0L |
Cylindro-conique, I @ Cylindro-conique
bout plat, angle arrondi ‘ ‘ extra long 1 H u
B 06314553524, 850KR314... 014 018 B 06314200524 850L314.. 012 014 016 018
© 806 314 553 534... GB50KR.314... 014 018 806 314 200 504...  C850L.314... o4
® 806 314 553 544... SGB50KR.314... 014 018 ® 806314200 514... F 850L.314... 012 014 o018
© 806 314 200 534... G 850L.314... 012 014 016 018
® 806 314 200 544... SG850L.314... 014 016 018
851 i G 852
Cylindro-conique I I I Interproximal ‘ ‘
bout mousse ‘ AR

W comunor JETRCREREN W comunor PEERRCECE
806314219 524...  851.314... 010 012 016 806 314164 524...  852.314... 010 012 023
© 806314219 534...  F851.314... 010 012 806 314 164 504...  C852.314... o010 012
© 806314 219 544... G851.314... o012 016 ® 806314164 514.. F852.314... o0 012
© 806314164 534... G 852.314... o012 023
® 806 314 164 544... SG852.314... T 037

855

Cylindro conique court

N° commanpe [IRTIT) 6 7

B cos314197524..  855.314... 012 014 025
® 806314197 534... G855.314... 012 014 025
® 806 314197 544... SGB55.314... 014 025




856

Cylindro conique

DIAMANT [ITTTINNS3

806314198 524... 856.314.. 009 010 012 014 016 018 021 025
806 314 198 504... C856.314... -~ o o2 o
® 806314198 514... F856.314... 009 010 012 014 016 018 021 025
© 806 314 198 534... G856.314... 012 014 016 018 021 025
© 806 314 198 544... SG856.314... 012 016 018 021 025
B /o
856L A 857 Wi @
Cylindro-conique I I Cylindro-conique, I I I
“ bout mousse | ‘
50 oo (RN 0 oo [EERTRTRETY
B cos314199524.. 856L314.. 014 016 018 020 B so6314220524.. 857314 012 014 016
© 806314199 514... F856L.314... 014 016 018 020 ® 806 314 220 514... F857.314.. - o4
© 806 314 199 534... G856L.314... 014 016 018 020 © 806 314 220 534... GB857.314... 012 014 016
® 806 314 199 544... SG856L314.. 014 016 018 020 ® 806 314 220 544... SG857.314... o4
858 859 ()
Interproximal é ‘ ‘ ‘ ‘ Interproximal ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
0T comow: [ETRRRIS I [ - o o o o
B sos314165524...  858.314... 010 012 014 016 018 806 314 166 524... 859.314.. 010 012 014 016 018 021
806 314 165 504... C858.314... 010 012 014 016 O 806 314 166 504... UF859.314... oo o6
® 806 314165 514... F858.314.. 010 012 014 016 806 314 166 514... C859.314... 010 012 014 016 018
© 806 314 165 534... G858.314.. 010 012 014 016 018 © 806 314 166 534... F859.314... 010 012 014 016 018
® 806 314 165 544... SG858.314.. 014 016 018 © 806 314 166 544... G859.314... 010 012 014 016 018 021
© 806 314 166 544... SG859.314... - o
BN  s06314166 544..  859.204.. oz o

859L

Interproximal

I so6314167524...  859L314...
806 314 167 504... C859L.314...

© 806 314167 514... F859L.314...

© 806 314 167 534... GB59L.314...

® 806 314 167 544... SG859L.314...

861

Flamme

e

B so06314 248524, 861.314..
806 314 248 504... C861L.314...

© 806 314 248 514... F861.314...

© 806 314 248 534... _GB61.314...

L mm

012 014
012

012
012 014

860

Flamme

e

I e06314 247 524..

860.314...
806 314 247 504... C860.314...
® 806 314 247 514... F860.314...
© 806 314 247 534... G860.314...
® 806 314 247 544... SG860.314...
806 204 247 524... 860.204...

010 012 014 016

010 012

010 012 014

010 012 014 016

014

861SE

Flamme,
extrémité mousse

B so06 314 255524... 861SE.314...

012

invwyia IV
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S4ANRITTIIT DIAMANT

863SE

Flamme,
extremité mousse

L 1 I

806 314 256 524... 863SE.314... 012

862 @i

Flamme

L so | N comwor IR R W S NN

806 314 249 524...  862.314... 009 010 012 014 018 021
O 806 314 249 494... UF862.314... -~ o0

806 314 249 504...  C862.314... 009 010 o012 o014

806 314 249 514...  F862.314... 009 010 012 014

© 806314 249534... GB862.314... o010 o012 014 o018

® 806314 249 544.. SG862.314... o012 o4 o8
M 806204249524 862204... o2

863 ©iwl

Flamme Flamme long

863L e

5o | W conuwor ST 5o W conuwor [ETRTES

IR 06314250524  863.314.. 010 012 014 016 018 806 314 252524...  863L.314... 016
O 806314 250 494... UF863.314... 012 © 806314 252534... G863L.314... 016
806 314 250 504...  C863.314... 010 o012 014 016 -
® 806314250 514...  F863.314... 010 012 014 016 018
© 806314250 534... GB863.314... 012 014 016 018 021
® 806314 250 544... SGB863.314... o012 016 018 021
BN  s06204250524..  863.204.. o2 o o1
806 204 250 504... C863.204... 012 -

864 )

Flamme

874 . .
Cylindre, a biseau

5o conuwor [RTRSINTRINT 50— conuwor [ETRENS

IR so6314251524..  864.314.. 012 014 016 018 IR so6314534524..  874.314.. 009
806 314 251 504... _ C864.314... o o
806 314 251 514... _ F864.314.. 012 014 016
806 314 251 534...  GB64.314... 014 016 018
806 314 251 544... _SG864.314... ol o018

875 I 876 ™

Cylindre, Cylindre, a biseau
a biseau JAGEA

N° commano: TR Lo | N coumao: JERRNEE]

806 314 535 524...  875.314... 009 010 806 314 287 524...  876.314... 009
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877

Cone,
bout plat, long

806 314 288 524...

877.314...
® 806 314 288 514...  F877.314...
© 806 314 288 534... G877.314...

878

Cylindre,
a biseau

879

Cylindre,
a biseau

879.314...

806 314 290 504...  C879.314...

® 806 314 290 514...  F879.314...

© 806 314 290 534... G879.314...
© 806 314 290 544... SG879.314...

874K

Cone allonge,
a biseau

)l

806 314 536 524... 874K.314... 010

877K

Cone allongé,
a biseau

']

N° commanpe [T
BN s06314297524.. 877K314... 012

e I T
009 010 012 806 314 289 524... _ 878.314...
~ o0 o012 806 314 289 504... C878.314...
o © 806314 289 514.. F878.314...

© 806 314 289 534... G878.314...

© 806 314 289 544..._SG878.314...

008 009 010 012 014 016 018
T e
008 010 012 014 016
~ 010 012 014 016 018
o2 014 016

879L

Cylindre,
a biseau, long

“ N° COMMANDE m?_

-
N

B s06314290524..  879L.314... 012 014
® 806 314 290 514... C879L.314... 012 014
© 806 314 290 534... F879L.314... 012 014
© 806 314 290 544... G879L.314... 012 014

876K

Cone allongé,
a biseau

1

878K

Cone allongé,
a biseau

)

B 06314298 524..

878K.314... 012 014 016 018 021
® 806314 298 514... F878K.314... ~ 014 016 018 021
© 806 314 298 534... GB78K.314... 012 014 016 018 021
® 806 314 298 544.. SGB78K.314... 012 014 016 018 021

879K ()

Cone allonge,
a biseau

B 506314299 524..

879K.314... 012 014 016 018 021
© 806314299 514... F879K.314... 012 014 o6 018
© 806 314 299 534... G879K.314... 012 014 016 018 021 023
© 806 314 299 544... SGB79K.314... 012 014 016 018 021

880

Cylindre,
bout arrondi

]

|

[ 50| W comor: [EERTRRTRETRTE

806 314140 524... _880.314... 010 012 014 016
® 806314140 514...  F880.314.. o2 014
© 806 314 140 534... G880.314... o012 014
© 806 314 140 544... SG880.314... - o
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S6MRIIIIIT DIAMANT

881

Cylindre,
bout arrondi

806 314 141 524 881.314... 010 012 014 016 018

806 314 141 504..  C881.314... o1z o4
® 806314 141514...  F881.314... 010 012 014 016 018
© 806314141534.. GB881.314.. 010 012 014 016 018
® 806314 141544... SGB881.314... 014 o016 o018

882

Cylindre,
bout arrondi

881KS

Cylindre KS

012 014 015 016

883

Flamme

|

B sos314142524..  882.314... 012 014 B 06314539524 883.314... 010
806 314142 504... C882.314... 012 © 806314539 534.. GB883.314... o010
® 806314 142514... F882.314... 012 014 T
© 806314 142534... GB882.314... 012 014
® 806 314 142 544... SG882.314... _ ou
884 M 885
Cylindre, ' ' Cylindre, | | | | | '
bout pointu bout pointu ‘ i i
S0 comuno: ST 50T comwor PSSR S
806 314129 524...  884.314... 010 806314130524.. 885314.. 008 010 012 014
® 806314129 534.. G884.314... 012 ® 806314130 514... F885.314... - o0 o012 o4
© 806314130 534... G885.314... o012 o014 o
806314130 544... SGB885.314... 012 o4 o018

886

Cylindre,
bout pointu

806 314131524...  886.314.. 010 012
® 806314131514.. F886.314... - o2
© 806314131534.. G886.314... - o2
® 806314 131544... SG886.314... T o

889 (T q

Sulcus 3

T fom 3
B so6314540524. 889314 009 o010
806 314 540 504... _ C889.314... 009 010
© 806314 540 514... F889.314... 009 010
© 806 314 540 534... G889.314... 009 010
© 806 314 540 544... _SG889.314... 010

Flamme

| 888

o e 0 T oo [T

014 016 806 314 496 524...  888.314... 012

014 016 © 806 314 496 514.. _ F888.314... 012

014 o016 © 806 314 496 534.. _G888.314.. o012
014 016



898

Flamme

806314 213524...  898.314... 016
© 806314213514..  F898.314.. 016
© 806314 213534.. _GB98.314... 016

368

Olive

@il

806 314 257 524... _ 368.314.. 010 06 018 023
O 806 314 257 494... UF368.314.. 023

806 314 257 504... C368.314... 00 016 018 023

806 314 257 514... F368.314... 00 016 018 023

® 806 314 257 534... G368.314... 016 018 023

® 806 314 257 544... SG368.314... 016 018 023

370

Occlusal

° 806314507514  F370.314.. 023
© 806314507 534.. _ G370.314... 023

DIAMANT [IITTIRN57

899

Olive pointu

806 314 033 524... 889.314... oz WF
© 806 314 033 514... F889.314... 027 031
© 806 314 033 534... G889.314... 021 027 031
© 806 314 033 544... SGB89.314... 021 027 031

369

Olive

@] fag]

806314263 524..  369.314... 025
806 314 263 504... _ C369.314.. 025

806314 263514..  F369.314... 025

© 806314263534..  G369.314.. 025

379

Bouton

[ faul

Wl -

806 314 277 524... 379.314... 012 014 016 018 023 029
806 314 277 504... __ C379.314... 012 014 016 018 023 029

806314 277 514... F379.314... 012 014 016 018 023 029

© 806314277 534.. _ G379.314... 012 014 016 018 023 029

806 314 277 544.. __ SG379.314... 016 018 023 029
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390

Obus

[ 50 ] N comuor (R

392

Interdentaire

p——

806 314 274 524... _ 390.314... 016 B so6314 465524 392314... 016
806 314 274 504... C390.314... 016 806 314 465 504... C392.314... 016
© 806314 274 514... F390.314... 016 © 806 314 465 514... F392.314... 016
833 209 )
Fagonnage occlusal ‘ f i Roue ' - -
|
r | ( H
806 314 466 524... _ 833.314... 018 021 031 806 314 068 524... _ 909.314... 027 037 040
806 314 466 504... C833.314... 021 031 © 806 314 068 534... G909.314... 037 040
© 806 314 466 514... F833.314... 018 021 031 © 806 314 068 544... SG909.314... 040
L]
Bambino
Diamants de trés petites I i ' H A f ﬂ . ! l F‘ ﬁ
. . | " Al I I I il i I |
dimensions, pour les | | I I\ Al A [ J\ /\ | i
travaux de preécision
micrometrique
Lmm 2 35 2 2 1 2 35 3 6 1 1

® 806 313 001 514...

BAOOI. BAI37. BAI38. BAI60. BA274. BA277. BA294. BA295. BAI08. BAI71. BAOI0. BAOIO.

007

® 806 313137 514...

007

® 806 313138 514...

007

® 806 313160 514...

007

® 806 313 274 514...

007

® 806 313 277 514...

009

© 806 313 294 514...

007

® 806 313 295 514...

007

® 806 313108 514...

008

® 806 313171514...

012

® 806 313 010 514...

008

® 806 313 010 514...

010

Fraise occlusale 972

La fraise occlusale 972 spécialement développée pour la réalisation de surfaces occlusales est indiquée pour tous les
matériaux d'obturation, pour une réalisation stre des cuspides et des sillons avec un seul instrument. Le bout arrondi
evite la formation d'encoches. La granulomeétrie fine et super fine produit une surface parfaite pour le polissage final.

972
Obus rond

® Uhae 40 000
® U 10 000 - 20 000 QI

Orex 30 000
Oen 8000 - 15 000

MANDRIN

Com 2~
Tl © 806 315 270 514... FG972.315... 020 A )
FGL 806 315 270 504... C972.315... 020 F972.315.020




DIAMANT [l TTIRN59

970 980 985

Contour occlusal A[ Contour occlusal Contour occlusal
\

I ? i

Idcl 806 313463 524... 970.313... 023 [{cM 806313 463524.. 980.313... 027 © 806 313 463 514... F985.313... 031
© 806 313 463 514... F970.313... 023 © 806 313 463 514... F980.313... 027

Diamond Shaper 986

Instrument diamanté pour la mise en forme occlusale dans le secteur dentaire latéral

Instrument parfait pour la mise en forme occlusale (réalisation des surfaces masticatrices) des restaurations en
composite dans le secteur dentaire latéral. Cet instrument permet de réaliser une mise en forme complete des surfaces
masticatrices. Pour la création rapide d'un relief parfait sur tous les materiaux d'‘obturation en composite. Les trois tailles
d'instruments permettent de reéaliser une mise en forme sur toutes les préemolaires et molaires.

986

Contour occlusal H H H

C986.314.041

806 314 464 524...  986.314... o041
® 806314 464 514...  F986.314... 026 031 041
806 314 464 504... _ C986.314... 026 031 041
Omax. 140 000 140 000 140 000
Oopt. 30-95000 30-95000 30 - 95000

Marqueurs de profondeur MP pour
le marquage de la profondeur

Les nouveaux marqueurs de profondeur permettent d'indiquer la profondeur de préparation souhaitée au début de la
realisation de cette derniere. La profondeur de preparation est gravee au laser sur le mandrin. Marqueurs de profondeur
pour toutes les zones des couronnes, des bridges ainsi que pour les couronnes en céramique, overlays et onlays. Ces
marqueurs sont particulierement adaptes aux faibles profondeurs de préparation (0,5- 1,0 - 1,5 - et 2 mm).

La partie travaillante diamantée de grande qualité se poursuit par un large col; ce qui permet d'éviter automatiquement
une pénétration trop profonde du marqueur de profondeur et de réaliser une préparation trop profonde. Ceci apporte
une grande securité a l'opérateur en particulier lors de la réalisation de restaurations par CAD/CAM qui reposent sur des
preparations tres exigeantes.

=
MP [ i e a
Tmm 0,5 1,0 1,5 2,0
MPO5 MP10 MP15 MP20
MPO05.314 009
[ fe | MP10.314.. 009
MP15.314... 009
MP20.314... 009
Omax. 160 000

Oopt. 40 000 .I_
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Traitement tout-céramique

998 a

Coéne round avec
pointe de guidage

s

|

® 806314 508 514...  F998.314... Lmm 9 9 9
® 806 314 508 544... S$G998.314... 016 021 023 026
806 314 508 524... 998.314... 016 021 023

La pointe conductrice sert de mainteneur d’espace pour une profondeur de coupe réguliére
ainsi qu’une réduction contrélée, minimale de la substance dentaire, et sans surpréparation.

Instruments lissage parodontologique

Pour le nettoyage et le lissage des racines avec ménagement.
Conseils d'utilisation: travailler avec une legere pression (0,5n), utiliser un liquide de refroidissement (min. s5oml et une
vitesse de rotation adaptee.

831 | 831L
Dimanté Paro Dimanté Paro
()10 000 - 30 000 ()10 000 - 30 000
[ 50 ] W comuno: JES [ 150 | W comuwor [ENENS
(YW 506205 267 524 831.205... 012 [YYU 806206268524  831L.206... 012
® 806 205 267 514 F831.205... 012 ® 806206268514  F831L.206... 012
806 205 267 504  C831.205... 012 806 206 268 504  C831L.206... 012

Dimante Paro Dimante Paro
()10 000 - 30 000 ()10 000 - 30 000

[TY] 806205258524  832.205... 014 806 206 259 524 832L.206...

® 806 205 258 514 8325205 014 ® 806 205 259 514 F832L.206...

806 205 258 504 C832.205... 014 806 205 259 504 C832L.206...

832 e 832L B

TC747 TC747L /
Carbure Paro * Carbure Paro /
U 8 000 Surface radiculaire \ U 8 000 Surface radiculaire

()12 000 Apres détartrage ) ()12 000 Scaling \

RAL 500 205 261001 TC747.205... 010 m 500 206 261001 TC747L.206... 010

Carbure Paro ‘ Carbure Paro
(_) 8 000 Surface radiculaire | (_) 8 000 Surface radiculaire |
(_) 12 000 Apres détartrage \ U 12 000 Scaling '\

TC758 ¥ | TC758L | %

BN 500204258001  TC758.204... 012 500 206 258 001 TC758L.206... 012




T811

Tonneau ?

T806 314 038 534...  T811.314...C 033

- /]

DIAMANT TURBO [IIITTEN 61

T822

Poire

©T806 314 237 544... T822.314...C 012

T830L
Poire, long i

B o 1806 314 239 534... T830L.314..C 012 014 016

T837 )

Cylindre, bout plat

fm o o
12

8
T837.314...8C 0 016

I} » 7806 314 111 544...

g
T848 :
Céne bout plat E
o T commmor JETRTR
IEY - 7806314173 534...  T848.314..C o6
© T806 314 173 544... T848.314...5C 016
T856 g
5
Cébne bout arrondi % 8
o
TS0 © 7806 314 198 544... T856.314...5C o1z

©T806 314 239 544... T830L.314..SC 012 014 016

T836

g Cylindre, bout plat §

H

B o 1806 314 110 544... T836.314...5C 012

018

T846

Cone, bout plat ‘

® T806 314 171544... T846.314...5C 016

~

Cobne, bout arrondi

T850 @ E
B

[Hrnnon
[T

[ 50 ] comonor [ TRTRTIT

IEY - 7806 314 199 534...  T850.314..C 012 014 016 018

® T806 314 199 544... T850.314...SC 014 016 018

T859

Cone, pointu

Acl ® T806 314 166 544... T859.314...SC

Q=
R Tmess-—
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62MENIIITI DIAMANT TURBO

T878 )

Cylindre, a biseau

N° COMMANDE Lmm

{cll e T806 314 289 544... T878.314..SG

[ arrnmn
/g

8 8

012 014

T879
Cylindre, a biseau

“Hnnn
W /1111114

014 016

[ o ] conouor [ECRRTRTRTS
IE 7806 314 290 534...  1879.314..G
©T806 314 290 544... T879.314..5G

012

T879K

Cobne allonge,
a biseau

‘ E
° COMMANDE

T879K.314..G

©T806 314 299 534...

0 T806 314 299 544... T879K.314...SG

ynann

10
014 016
014 016

T882

Cylindre,
bout arrondi

© T806 314 142 534...  1882.314..G

‘o‘ 1T

T878K

f'l
Cone allonge,
a biseau

{cl o T806 314 298 544... T878K.314...SG 014 0 6

o ‘ s
® ‘ m/jirirg

g

Cylindre, a biseau,
long

[T

T879L ) é

o 2 2

T879L.314...SG 012 014

m © T806 314 291544...

A1

° COMMANDE

T881.314...G

T881

Cylindre,
bout arrondi

‘ ® ‘: C1rrrren
‘ [ ‘ _THIn

=4
N
o
Q
»

o T806 314 141 534...

T886 )

Cylindre,
bout pointu

x

[ 5o ] couune: NESRTITE

[cl ® T806 314 131544... T886.314..SG 012 014




K-DIAMONDS « RESTAURATIONS ZIRCONE [II1TIENG3

Traitement de l'oxyde de zirconium ZrO2 avec
des instruments diamantés sous irrigation.

Les instruments diamantés multicouches garantissent une durabilité élevée sur les matériaux durs tout-céramique.
La nouvelle technologie de fabrication empéchant le décollement des grains de diamant et elevent la durabilite des
instruments. La granulomeétrie fine assure une performance optimale de coupe et un puissant enlevement durant la
séparation avec un minimum de vibration.

K-Diamonds [0 [@][¥]

[ ]
Cylindre, bout arrondi : . I I I I I .
O 200 000 A { 0 i
d
0 K806 314 263 514... KF369.314.. 025
K806314263504.. KC369314. 025
00 K806 314 263494.. KUF369.314.. 025
®©K806314 697 514.. KFeOIL314. o4
K806 314 697 504... KC8oI1L.314... o4
0OK806314 697 494.. KUFSOIL314.. o4
®° K806314198514.. KF856.314.. o6
K806 314198 504... KC856.314... o6
OOK806314198 494.. KUF856.314.. o6
®o K806314167514... KF859L314.. o0 - Solid Nickel Matrix
K806314167504... kcgsoL314.. o0
OOK806 314 167 494... KUFgs9L314. 00 g } 3x Nickel layer
®e K806314290514.. KF879314.. o4 i
K806314290504.. kC879.314.. o4
0O K806314290494.. KUF879314.. o4 .
oo K806314141514.. KFe8l.314.. o6 3"
K806314141504.. kcesl314.. o6 }
OO K806314141494.. KUF8&1314.. o6
0o K806315277 514... KF379L315... o2 ¢
°©K806314199524.. K8s0.34.. o4 i
©0K806314199524.. K8s0.314.. o6 ¢
°o K806314141524.. Ke8l314.. o012 ‘ i
®e K806314141514.. KFe8134. 02
©0K806314142524.. K882314.. 02
©oK806314033524.. K899.314... 03
Application :
- Ajustement occlusal - Dépose d'une couronne tout-céramique
- Adaptation de piliers tout-ceramique - Ajustement de restaurations tout-ceramique
- Trépanation

Dépose d’une restauration tout céramique

Pour déposer une restauration tout ceramique, il faut trancher la restauration le long
de la paroi axiale jusquau milieu de la surface occlusale ou du bord incisif. Ensuite, la
restauration est soumise a un écartement produit a laide d'un instrument adequat, ce
qui produira sa fracture.

K856 K881 8 K-Diamonds [#] D]

KF856 / KF881

Céne rond I Cylindre a bout arrondi Cylindre a bout arrondi |
O 200 000 Uns 200 000 % 0 200000 ! ’
O 200 000 Ou 200 000 —_

S Lmm & 8

Lmm 8 B (Y Lo 8 &Y ¢ k606314198 514... KF856.314.. 016

©0KB06 314 198 524... K856.314... 016 o0 K806 314 141524... K881.314... 016 o0 K806 314 141514... KF881.314... 016
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Trépanation avec K802L

Fraise diamantée K802L pour la trépanation de restaurations integralement en zircone.
La fraise diamantee simplifie la réalisation d'un acces rectiligne vers le canal radiculaire
ainsi que la réalisation d'un acces évase conique a la chambre pulpaire.

K802L L

Ronde long avec
extension conique

O 200 000
MANDRIN
B iomm “ N° coOMMANDE Lmm 10
FG ® 0 K806 314 494 524... K802L.314... 021

10 Fraises diamantées K avec une granulométrie
spéciale de 80pum

Les piliers en dioxyde de zirconium sont la solution parfaite pour des restaurations implantaires tout-céramique. La mise
en forme du pilier est realisee avec linstrument diamanté K nouvellement developpé. La granulométrie speciale de 8oum
evite dendommager le tout-ceramique en dioxyde de zirconium. La formation de fissures et la rupture des cristaux

de dioxyde de zirconium sont évitees.

-
4
<
>
<
(o]

K856 ]

Cdéne rond
Orax 200 000
Oew 200 000 |
MANDRIN F
’ B iomm “ N° COMMANDE me 8
FG ®o K806 314 198 524... K856.314... 016

K879 It K881 ]

Torpille Cylindre a bout arrondi i

Ouer 200 000 Ouer 200 000 |

O 200 000 Oax 200 000 : a
MANDRIN MANDRIN

FG ® 0 K806 314 290 524...  K879.314... o4 FG ®e K806 314141524... K881.314... 016




DIAPLUS ¢ INSTRUMENTS DIAMANTES II11111065

Fraises diamantees DIAPLUS

Instruments diamantés multicouches avec revétement spécial. Tres puissante inclusion des diamants

naturels et de ce fait grande duree de vie des instruments.

Meulage sans échauffement. Surfaces meulées présentant un aspect lisse.

Préparation atraumatique et plus rapide.

V368 M

Olive pointu % .
.
S

© V806 314 257 524... V368.314... 020
© VBO6 314257 514... FV368.314... 020
o V806 314 257 534.. GV368.314.. 020 023

V801

Boule )
f * o o
o
50T comwwor I
© V806 314 001524... V8O1.314.. o4 021
® V806314 001514.. FV801.314.. o4 on
® V806 314 001534... GV801.314... 014 021 023

va3oL

Poire, long : '
: ) \
- |
m a5 s
© V806 314 239 524... V830L.314... 012 014 016
© V806 314 239 514... FVB30L.314.. o2
© V806 314239 534.. GV830L314... 012 014 016

V837KR )

Cylindre, bord arrondi

© V806 314158 524... V837KR.314... 014
© V806 314 158 534... GVB37KR.314... 014

@
!
5o ] W connmor [N

© V806 314 545 524... VB46KR.314... 016

V846KR

Céne, bord arrondi

.
K
© V806 314 277 534... GV379.314... 023

V811 )

Tonneau )
L
| 1
0 T oo [ENER
© V806 314 038 534.. GV8I1.314.. 033

V835KR

Cylindre, bout plat,
angle arrondi

]
‘.

© V806 314156 524... V835KR.314.. 012
o V806 314 156 534... GV835KR.314... 012

Cobne, bord arrondi

V845KR ,_ @
; i
1

© V806 314 544 524... VB45KR.314... 016

V847 .

Cone, bout plat

ﬂ ‘
| 1 I B S B

© V806314 172534.. GV847.314... 014 016
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V847KR )

Cobne, bord arrondi

@ V848 A
I I Cone, bout plat
1

|
i

“ N° COMMANDE me 8 8 “ N° commanpe IR T0]

© V806 314 546 534... GVB47KR.314... 016 018 © V806 314173534... GVB48.314... 018

V850 a

Cobne, bout arrondi

V855

Cobne, bout arrondi

| —
| —
| —

[

o — 1
[ 150 | N commavoe [ETSETRRETRNET 1o [ N coumavo: PR
BN - vsos314199524.. ves0.314. 012 o014 B - vo06314197534..  GV855.314... 025
® V806314199 514.. FV850.314... o2
° V806314199 534... GV850.314.. 012 014 016

V856 W . veseL [

| l l I Cdne, long

H H bout arrondi

Codne, bout arrondi

[ 5o | cowor [T I T s

-
=
<
<
= B - veos 314198 534.. GV856.314... 014 016 018 021 B - veos 314199534 GV8S6L3IA... 018

véss @l |
Cobne, pointu %

‘ 1
| il ]
= H i

© V806 314165534... GVB58.314... 014 © V806 314249 534... GV862.314...

V862 [ gl

Flamme

L

V863

Flamme Cone, allonge

a biseau

l ' V877K 1

| |
11

o V806 314 250 524...  V863.314.. 012 016 © V806 314297 514... FV877K.314.. 016

® V806 314 250 514... FV863.314... 012 016 ® V806 314 297 534... GV877K.314... 012 016

® V806 314 250 534... GV863.314... 012 016

\:




DIACUT ¢ INSTRUMENTS DIAMANTES [I11111067

V878 )

Cylindre, a biseau

V878K )

Cone allonge,
a biseau

[ o ] oo [ETRRRS [ 5o T cononor RN RS

© V806 314 289 524... _V878.314... 010 012 014 © V806 314 298 524... V878K.314... 014
o V806314289 514.. FV878.314.. 012 014 o V806 314298 514... FVB78K.314... 022
o V806 314289 534.. GV878.314... 012 014 o V806 314 298 534.. GV878K.314... 014 016 018 020 022

V879 =) V879K )
Cylindre, a biseau | Cone allonge, I I |
a biseau NN

50 TN comumos [T 5o 1w comumor [RTSTIRSTINTINTE

© V806 314290 524... V879.314... 014 © V806 314 299 524... V879K.314.. 012 014 016
© V806 314290 514... FV879.314... 014 © V806314299 514... FVB79K.314... 012 016
© V806 314290 534... GV879.314... 014 © V806 314 299 534... GVB79K.314... 012 014 o016 018

V880

Cylindre, bout arrondi

V881 .

Cylindre,
H bout arrondi

P . _j__l

&

B - veos314140524..  V88O.314... 012 B - veos 314141524  V8B1.314.. To14
© V806 314140 534... GV880.314... 012 ® V806314141514.. FV881.314... 014
© V806314 141534.. GV881.314... 014 016

V909

Roue

E

B - veo06 314 068 534.. GV909.314... 040
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Strips diamantés

Strips a finir diamantés
perforés a profil denté
(scie) recouverts de

Applications grains de diamant sur
L . . une face, stérilisables.

Pour modelage des exces interproximaux des obturations

« Elimination des exces des bords interproximaux de restaurations ‘

en composites, résine acrylique, ciment verre ionomere et %

amalgame " :

- Elimination des excés de ciments composites apres scellement
d'inlays, onlays et facette

. Dents de scie

‘ 40mm
Espace non diamanté

PXDS2, PFXDS2, PCXDS2

Diamanté W
unilateral, perfore

L mm 147 147 147
Grain ® 45y ®30u 154
Epaisseur mm 0,13 0,10 0,08
Largeur mm 2,50 2,50 2,50
N° coMMANDE PXDS2 PFXDS2 PCXDS2
PDS2, PFDS2, PCDS2
Diamantée W 7
unilatéral, perforé Esche :\i’:\":imjwmé
Lmm 147 147 147
Grain ® 45y ®30u 15u
Epaisseur mm 0,13 0,10 0,08
Largeur mm 2,50 2,50 2,50
N° coMMANDE PDS2 PFDS2 PCDS2
PXDS3, PFXDSB, PCXDS3 Dents de scie
Diamanté [ | 3
40mm

unilatéral, perfore Espace non diamanta

147 147 147
® 45y ®30y 15u
Epaisseur mm 0,13 0,10 0,08
Largeur mm 3,75 3,75 3,75
N° coMMANDE PXDS3 PFXDS3 PCXDS3
PDS3, PFDS3, PCDS3
Diamanté WEE _
16mm

unilatéral, perfore

Espace non diamanté

147 147 147

® 45y ®30p 15

Epaisseur mm 0,13 0,10 0,08

Largeur mm 3,75 3,75 3,75
N° COMMANDE PDS3 PFDS3 PCDS3




STRIPS DIAMANTES 111111069

Avantages

+ Modelage anatomique des bords interproximaux

+ Pour un travail plus facile et une séparations interdentaire rapide grace aux dents de scie latérales

- Les strips avec dents de scie latérale ont une zone non - diamantée plus large, pour un sciage plus facile
- Gain de temps grace aux dents de scie latérales et surface abrasive diamantées dans un seul instrument
- Support en acier inoxydable pour une grande longeévite de la bande

- Stérilisable

Dsz’ F Dsz’ C Dsz Strips diamantés sans dents de scie

16mm  Espace non diamanté

<«—>
Diamante
unilatéral
L mm 147 147 147
[ Grain | *45u *30p 150
013 010 0,08
os2 Fos2 cosz
Strips diamantés sans dents de scie
Bl
DS3, FDS3, CDS3
16mm | Espace non diamanté
. . -
Diamanté st e seaimRa e
unilatéral &t : | R e
Lmm 147 147 147
® 45 ®30u 15p
0,13 0,10 0,08
3,75 3,75 3,75
DS3 FDS3 CDs3
FXDS3, CXDS3
Diamante e R Wossicianat oy |
unilatéral < 40mm '
Espace non diamanté
Lmm 147 147
0,10 0,08
FxDs3 cxps3

Strips diamantés larges

Gagnez de la place en douceur en abrasant les faces proximales
des dents en malposition. Les dents ont sufiisamment de place
pour saligner a la suite de la réduction inter-proximale.

DS6, FDS6, CDS6

L mm 147 147 147

invwyia IV
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Endodontie

Instruments canalaires

T

_..»—‘-"‘)/’

Instruments de préparation trés flexibles et a forte puissance
de coupe, pour lendodontie.

Tous les instruments présentent une extremité mousse
(extremités atraumatiques).

La grande flexibilité permet un haut niveau de résistance et
de securite.

R RR R AR R R e T

PR Elargissement de
lentrée canalaire
avec le foret Gates.

Ouverture du canal.

y
|
*

)

Extirpation de la pulpe.

Obturation canalaire.

CATeoeoNy |
et —1
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Gates 72
bbb — — -
largos 72

A — - ————

HiSNL 72
e

8oL 73

Cylindro-conique
boutmousse 73

ENDODONTIE [ITTTRNR 71

Tire-nerfs 75

QI —

‘_—‘titl‘ﬂ:“i‘l‘l‘-

Lime"K" 75

AR NN
[ ]

Lime Hedstroem 76

LimeNiTi 76
D e A —_— i

Bourre pate "L" 76
L
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B

180 Gso i)

Gates —
i 450 - 800 b . :
, , £
o — I
[T S A £ £
“Lem ” ! © oS
mm b L)
B T s :
B -5 330204678336.. 180.15.204.. 050 070 090 110 130 150 3
Assorfiment 1801520450 .. 1 050 070 090 10 130 150 —| & 1L
Y -0 330204679336.. 180.19.204... 6 050 070 090 110 130 150
Assortiment 180.19.204SO ... 1 050 070 090 110 130 150
Largos f —
Ormax 800 - 1200 )
;T £
P B (i €
‘I\‘mﬁ . € P
_—— € €
T D ;5 4 5 e |
g 1 2 3 4 5 6 Q
BEEYI - 33020465233.. 18315204... 6 070 090 10 130 150 170 -
Assortiment 183.15.20450 = ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ f
BTN -0 330204683336.. 183.19.204... 6 070 090 10 130 150 170 .
Assortiment  18319.20480.. 1 070 090 110 130 150 170

Pointe mousse avec guidage

A
H1SEB. 205/206 4
Rond '
L . r \

Omax 20 000 c £ , :
Oopt. 1500 ‘é § .’.-"i
MANDRIN |“
DTN o | ccomwe

RAL 500 205 004 006... HISEB.205.. 004 006 008 010 012 014 v \

LY 500 206 004 006... HISEB.206.. 004 006 008 010 012 014 HISEB.205.. HISEB.206...

Les canaux sont parfois difficiles a trouver et a cathétériser dans le cas du traitement endodontique de dents pluri-
radiculées. Il est alors nécessaire de créer un isthme sur une partie ou sur toute la longueur de la cavité de maniére a
trouver le canal difficile d'accés. Les nouvelles fraises HISEB sont particulierement adaptées a ces traitements.

H1SNL

Fraise endodontique spéciale et trés tranchante pour explorer toutes les entrées canalaires des dents multiradiculées.
La H1SNL est particulierement tranchante et permet grace a son col allongé davoir une bonne visibiliteé des parties
profondes de la cavité afin de pouvoir aménager la cavité dacces du systeme radiculaire. Utilisation avec le contre-angle
pour micro-moteur a 1500 -2000 t/mn.

A
H1SNL
Rond
Opmax. 20 000 E
Oept. 1500 ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ "
MANDRIN
OS] so | cconon: NANIRIRANNAN v

RAXL ©500 206 001 003... HISNL.206... 006 008 010 012 H1SNL.206...




802L

ENDODONTIE [ITTTINN73

Fraise spéciale dendodontie pour la résection du plafond de la chambre pulpaire et lélargissement des acces en vue
d'une préparation radiculaire reussie. Le long col diamanté de linstrument simplifie la réalisation d'un acces rectiligne au
canal radiculaire et laménagement d'un accés conique dans la chambre pulpaire. Le grain diamante spécial garantit une

abrasion rapide et préservatrice des tissus dentaires.

Vitesse de rotation optimale 120000 a 160000 t/min avec seulement une legere pression.

802L )

Ronde long
avec extension

(Dgpr. 013-016 = 120 000
(gt 021 - 160 000

ol

MANDRIN
EERE) iso [ wcomo: JERNETIND
FG 806 314 494 524...  802L.314... 013 016 021

851 Al
Cdne a extremite
mousse Q

()ae. POUr Microm,
160 000

MANDRIN |
o T o or [N
FG 806 314 219 524...  851314.. 010 012 016

® 806 314 219 514... _ F851.314... o0 012

© 806 314 219 534... _ GB51.314... o012 016

H152 - EndoZ

857 il
Cbne bout mousse
et arrondi

-
JO),
()ma. POUF Microm, I I l

160 000 1 H {

MANDRIN
[___iso | wcouwao: JINRTINRTINTH
FG 806 314 220 524..  857.314.. 012 014 016
© 806 314 220 514...  F857.314... o4

806 314 220 534... G857.314... 012 014 016
806 314 220 534... SG857.314... o4

Fraise endodontique spéciale avec une configuration conique et allongeée pour la réalisation dun acces
évase vers la chambre pulpaire. Le boutarrondi et mousse de la fraise (safe end) évite alors une attaque des
parois des canaux radiculaires et du plancher de la cavité pulpaire. Vitesse derotation maximale 120000 t/

mn, travailler en n'exergant qu'une faible pression.

H152 i)

N
Conique N ¥
particulierement long

750

Omax 120 000

MANDRIN 1 1

FG 500 314 210 295...  H152.314... 009
500 315 210 295...  H152.315... 009

JILNOQOAdN3
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C269GK
Elargissement de la [}
chambre pulpaire \

Umax. 160 000 j

FGXL 500 316 219 295... C269GK.316... 016
FGXXL 500 317 219 295... C269GK.317... 016

MANDRIN 13 |
A

Fraise d’endodontie C269GKS

Fraise dendodontie spéciale avec une configuration de coupe longue et conique et une denture a section transversale
pour la réalisation dune cavité daccés endodontique en forme dentonnoir dans la chambre pulpaire. La denture a
section transversale garantit un enlevement silencieux et efficace de la substance dentaire. Lextrémité non travaillante
arrondie de la fraise (bout mousse) évite la pénétration dans les parois canalaires et le plancher pulpaire. A utiliser
apres elimination du plafond pulpaire avec la fraise dendodontie 802L pour un €largissement de la cavite d'acces
endodontique en vue d'un traitement canalaire réussi.

C269GKS
Elargissement de la |
chambre pulpaire

Omax 100 000 I
9

Oept. 80 000

\
MANDRIN

FG 500 314 219 296... C269GKS.314... T o,

- Fraise spéciale d'endodontie pour la résection du plafond
802 L éL’é de la chambre pulpaire et lélargissement des acces en
Ronde long vue dune preparation radiculaire reussie. Le long col
avec extension diamanté de linstrument simplifie la réalisation dun accés
Uopt. 013-016 = 120 000 rectiligne au canal radiculaire et laménagement d'un
Uopt, 021 = 160 000 A A H acces conique dans la chambre pulpaire.

MANDRIN

FG 806 314 494 524... 802L 314... 013 016 021
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9107 G0 %

Tire-nerfs

O 0O 0O O O g
o o K Lk K K
bl oo Iozgon) s osofoso] o

025 030 035 050 060 060

9107.11.654. .
9107.11.654S01 1

654 L=11 340654 657 455...
Assortiment

Préparation manuelle : insérer le tire-nerf dans le canal radiculaire et retirer I'instrument enveloppé de la pulpe
aprés avoir effectué une rotation de 180° & 360°.

171 s (A

Broche "K"

<+ > 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Lmm T R
o oo RS BERTN oo [P oz | so ss ) o+o JCTEMCETY oss oo v oo
B -2 340654639451 171.21.654... 6 008 010 015 020 025 030 035 040 045 050 055 060 070 080
. 17121654801 1 015 020 025 030 035 040
Assortiment — _
171.21.654502 1 045 050 055 060 070 080
[ 654 | 340 654 640 451... 171.25.654.... 6 008 010 015 020 025 030 035 040 045 050 055 060 070 080
. 171.25.654501 1 015 020 025 030 035 040
Assortiment — _
171.25.654502 1 045 050 055 060 070 080
BT -28 340654641451, 171.28.654... 6 008 010 015 020 025 030 035 040 045 050 055 060 070 080
. 171.28.654501 1 015 020 025 030 035 040
Assortiment — i s ——
171.28.654502 1 045 050 055 060 070 080
[ 654 | 340 654 642 451... 171.31.654.... 6 008 010 015 020 025 030 035 040 045 050 055 060 070 080
. 171.31.654501 1 015 020 025 030 035 040
Assortiment — i s ——
171.31.654502 1 045 050 055 060 070 080
Préparation manuelle : application avec pression et un mouvement de rotation de 90° dans le sens des aiguilles d‘'une montre.
Lime "K"  Omax 450 - 800
s -—
|a| | T 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Lmm T e e e G Qe et et g
B R © wiso oos I o5 oz0 2 20 E3 B o+ o050 [ ) B4 XX
B -2 320654645452 173.21654... 6 008 010 015 020 025 030 035 040 045 050 055 060 070 080
. 173.21.654501 1 015 020 025 030 035 040
Assortiment — _
173.21.654502 1 045 050 055 060 070 080
BT -25 340654646452 173.25654... 6 008 010 015 020 025 030 035 040 045 050 055 060 070 080
. 173.25.654501 1 015 020 025 030 035 040
Assortiment — _
173.25.654502 1 045 050 055 060 070 080
I .- 28 340654647 452.. 173.28.654.... 6 008 010 015 020 025 030 035 040 045 050 055 060 070 080
. 173.28.654501 1 015 020 025 030 035 040
Assortiment — _
173.26.654502 1 045 050 055 060 070 080
I -3 320654648452 17331654... 6 008 010 015 020 025 030 035 040 045 050 055 060 070 080
. 173.31.654501 1 015 020 025 030 035 040
Assortiment —_— B i o
173.31.654502 1 045 050 055 060 070 080

Préparation manuelle : mouvement de limage combiné avec une rotation de 45° maximum dans le sens des aiguilles d'une montre.

JILNOQOAdN3
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B
4% q

Lime Hedstroem Umax. 450

- 800

I T D o

B -2 320654650453.. 174.21654... 6
Ascortiment 17421654501 1

174.21.654502 1

B L-25 340654651453, 174.25654... 6
Accortiment | _174:25.654501 1

174.25.654502 1

I L -28 340654652453, 174.28.654... 6
Accorfiment | _174:28.654501 1

174.28.654502 1

BT -3 340654653453, 174.31654... 6
Accorfiment 17431654801 1

174.31.654502 1

b

178 G [©

Bourre pate "L"

Omax. 800

L
“lam *
“ N° COMMANDE B BISO m
B -2 3:0204675456.. 178.21.204... 4
Assortiment 178.21.204SO I
B .-25 3:0204676458.. 178.25204... 4
Assortiment 178.25.204S0 D

Sans spirale de sécurité. Contre-angle avec code couleur vert.

025 030 035
025 030 035

030 035
030 035

025

025

178S (> O]

Bourre pate "L"

I T
B -2 3:0204672458.. 1785.21.654. ...

BISO

Assortiment 178S.21.654S0O

BTN L -25 340204673 458.. 1785.25.654. ..

B
4
g
4
1

Assortiment 178S.25.654SO

Avec spirale de sécurité. Contre-angle avec code couleur vert.

L

025 030 035
025 030 035

025 030 035

025 030 035

040
040

040

040



Mandrins a clipser

L mm 5
= 6/100
O 2000

Mandrins a visser

e

Lmm 13
TAILLE B Y10 mm & visser
a0
001300 000...
) 6
O 15000

MANDRINS [ITTIINN77

Mandrins Flexi-Snap

-

ao36RA

ISO N° 311 204... 611372 030...
b 6

O 20 000

$3d410SS3D00V
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Types de tiges

%_? — _____ _—
313 FG L - 16mm 204 RA L = 22mm
courte a7 ] standard -1 9
1,60 mm 2,35 mm
314 FG L=19mm 205 RAL L=26mm
standard [ = —| longue e 9
1,60 mm 2,35 mm
315 FGL . 206 RAXL L =34mm
longue extra longue -] ™
e =]
1,60 mm 2,35 mm
316 FGXL L 25mm
extra longue [ ) --luntnmnx‘\whne_-
1,60 mm
317 FGXXL L = 30mm 654 L21=29 mm /L 25 = 35 mm
super longue -:::l_ D L eddddddddddudaay 1f I‘Illmlal
1,60 mm 4 mm
103 HP L= 39mm
courte [ = ]
2,35 mm
104 HP L= 44mm
standard —— ]
2,35 mm
105 HPL L emm
longue —— ]
2,35 mm
106 HPXL L=80mm
extra longue e ]
2,35 mm

(72)
w
)
o
=
X
O
w
-
(2]
-
=
o
o
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Options pour vos commandes

Vous pouvez faire vos commandes d'instruments en vous servant du numeéro
de référence ou du systeme de numeros ISO. Les 2 possibilités garantissent que
lexécution de votre commande ne rencontrera aucun probleme.

Symbole pour lapplication Instrument / outil
et lhygiene
N° de forme Silhouette 1:1

TC47

Vitesse Poire
12 Lames

O max. 300 000

Longueur de la
partie travaillante

11

MANDRIN I Ringingin
[ 150 e comwwo: [SRIRARRRENY
Code couleur FG © 500 314 233 072... TC47.314... 010 014 018 Taill
" i | —_— aille
(granulometrie)
N° de commande ISO (+Taille) N° de commande (+Taille)
Systeme de numéros ISO 6360
Le numéro de commande ISO est constitué dun numéro de code fixe indiquant certaines
caractéristiques propres aux instruments et outils permettant ainsi une identification claire.
* 806,314,290 534,016,
Matériau de la partie Tige et longueur totale Forme et présentation Taille ISO 2157
travaillante - FG, 19 mm - Cylindre, a biseau - Diamétre maximal
- Diamant, selon ISO 1797 - Gros grain de la partie travaillante

liant galvanique (1/120 mm)

O
o
=
-
(2]
-
m
0
=
=
13)
c
m
(7]




SOMNNIIIII VITESSE RECOMMANDEE

Vitesse recommandée

Préparer (instruments diamantes) Finir (instruments diamantés)
= 250000 = 100 000
£ £
£ 200000 - £ 80000
150 000 - Uopt. 60 000 -
100 000 - 40 000 A Uopt.
50 000 - 20 000 -
0 T T T T T T T T T T T T o T T T T T T T T T T T T
010 016 023 029 035 010 016 023 029 035
Excaver (instruments en carbure et acier) Finir (instruments en carbure)
- 4000 = 100 000
£ £
& = ]
= 3000 4 £ 80000

60 000 o
2000 - Uopt.

40 000 A Uopt.

1000 -
20 000 A
(0] (]
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
010 016 023 029 035 010 016 023 029 035
Excaver et préparer (instruments en carbure) Polissage & Prophylaxie
= 250 000 = 15000
£ £
£ 200000 U £ 12 000 A
opt.
150 000 - 9 000 A
Uopt.
100 000 - 6 000 -
50 000 - 3000 A
(7]
Ll Y T T T T T T T T T T T Y T T T T T T T T T T T
- 005 007 008 010 014 018 023 010 035 050 055 060 065 090
(¢
4
I
()
w . . . . .
- Chirurgie (tige turbine) Polissage & Prophylaxie
(7] < 125000 = 8000
- £ £
S i £
E £ 100000 £ 6000 -
o 75 000 A
a 4000 -
50 000 T U ! U
OBt opt.
2000 A
25000 A
0 T T T T T o T T T T T T T T T T
010 014 o018 023 010 018 023 031 035 050
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Fabricant

Résines acryliques

Fabrication des modéles

Couronnes et bridges

Technique de la
coulée sur modeéles

Finition occlusale
des alliages

Finition occlusale
des ceramiques

Technique de recouvrement
et technique céramique

Technique de fraisage

Technique de fraisage

Technique de fraisage

Technique de fraisage

Technique de fraisage

Technique de fraisage

Technique de fraisage

N’ du lot - rend possible
lidentification de la
charge de production

Symboles utilisés

G 6 = & (£

B2

S8 =BiS

O

N E

Date de fabrication

Préparation cavitaire

Préparation coronaire

Retrait des vieilles obturations

Préparation des obturations

Surfagage radiculaire

Prophylaxie

Traitement endodontique

Systemes de reconstitution

Séparation des couronnes

Chirurgie maxillo-faciale

Traitement orthodontique

Implantologie

Pointe mousse, non coupante

Chanfrein de sécurité

Conditionnement

SYMBOLES [II11INN 81

4°C

Al 12
) -
= B b

c ¢
= &

. recommandée

Produit médical

Pedicurie et podologie

Ultrasons

Thermodésinfecteur

Thermodésinfecteur
ne pas appliquer

Autoclave

Autoclave
ne pas appliquer

N° de commande

N°ISO
Regarder les conseils
dutilisation sur

www.stonerdental.com

Vitesse de rotation

" maximale permise

Vitesse de rotation

Usage unique

Utiliser avec de leau

Sans jet d'eau

-
o
=
-
(2]
-
m
(@]
=
=
')
c
m
(7]

Bord arrondi
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Index

N° Ref ISO Page N° Ref ISO Page N° Ref ISO Page
BA 001 - 001514 58 - 0730 RA 516 055 6 - 1254 RA-100 400 060 18
- 0030 RA 513 055 1 - 0731 RA 516 050 6 - 1255 RA 500 035 16
- 0031 RA 513 050 1 - 0732 RA 516 050 6 - 1256 RA 500 035 12,16
- 0032 RA 513 050 1 - 0733 RA 516 030 6 - 1257 RA 500 060 12,16
- 0033 RA 513 030 1 - 0734 RA 516 085 6 - 1259 RA 500 020 16
- 0034 RA 513 085 1 - 0735 RA 516 060 6 - 1260 UM 531120 7
- 0035 RA 513 060 1 - 0736 RA 516 100 6 - 1261 UM 531080 7
- 0036 RA 513100 1 - 0738 RA 516 100 6 - 1270 UM 521120 7
- 0038 RA 513100 1 - 0739 RA 516 035 6 - 1271 UM 521080 7
- 0039 RA 513 035 1 - 0830 RA 523 055 7 - 1280 UM 511120 7
- 0053 FG 513 030 1 - 0831 RA 523 050 7 - 1281 UM 531080 7
- 0055 FG 513 060 1 - 0832 RA 523 050 7 - 1290 UM 501120 7
AS 01.025 FG 505 025 20 - 0834 RA 523 085 7 - 1291 UM 501080 7
BA 010 - 010 514 58 - 0835 RA 523 060 7 AS 13.025 RA 505 025 20
- 0130 RA 503 055 1 - 0836 RA 523100 7 TC 132 - 699 071 32
- 0131 RA 503 050 1 - 0932 RA 534 050 12 TC 132 F 699 041 32
- 0132 RA 503 050 1 - 0933 RA 534 030 12 TC 132 UF 699 031 32
- 0133 RA 503 030 1 - 0935 RA 534 060 12 TC 133 - 159 071 32
- 0134 RA 503 085 1 - 0939 RA 534 035 12 TC 133 F 159 041 32
- 0135 RA 503 060 1 c 1 - 001001 24,28 TC 133 UF 159 031 32
- 0136 RA 503100 1 cC 1 S 001003 24 - 1332 RA 534 050 10
- 0138 RA 503100 1 C 1 sX 001190 24 - 1333 RA 534 030 10
- 0139 RA 503 035 1 C 1 SXN 004 009 24 TC 134 - 164 071 32
- 0153 FG 503 030 1 C 1 SDR 004 005 24 TC 134 F 164 041 32
- 0155 FG 503 060 1 H 1 SEB.205 004006 41,72 TC 134 UF 164 031 32
AS 02.025 FG 505 025 20 H 1 SEB.206 004006 41,72 TC 134 S 164 072 36
AS 03.025 FG 505 025 20 H 1 SNL 001003 4 TC 135 - 159 071 32
- 0332 RA 514 050 9 GSD 1 - 411534 42 TC 135 F 159 041 32
- 0333 RA 514 030 9 H 1 SNL 001003 72 TC 135 UF 159 031 32
- 0334 RA 514 085 9 MP 10 - - 59 TC 135 S 166 072 36
- 0335 RA 514 060 9 BA 108 - 108 514 58 BA 137 - 137 514 58
- 0336 RA 514100 9 AS 11.025 RA 505 025 20 BA 138 - 138 514 58
- 0339 RA 514 035 9 AS 12.025 RA 505 025 20 AS 14.025 RA 505 025 20
- 0352 RA 525 050 10 - 1232 RA 512 050 14 C 141 - 001 291 37
- 0355 RA 525 060 10 - 1233 RA 512 030 14 C 141 A 001298 37
- 0362 RA 515 050 10 - 1235 RA 512 060 14 C 141 AC 001298 37
- 0365 RA 515 060 10 - 1238 RA 512 060 14 - 1470 RA 400 035 16
- 0372 RA 504 050 10 - 1239 RA 511060 14 - 1471 RA 400 035 16
AS 04.025 FG 505 025 20 - 1240 RA 500 060 14 - 1472 RA 400 060 16
- 0432 RA 514 050 13 - 1241 RA 400 060 14 - 1473 RA 400 020 16
- 0433 RA 514 030 13 - 1242 RA 600 060 14 - 1475 RA 600 035 16
- 0435 RA 514 060 13 - 1243 SC 500 060 15 - 1476 RA 600 035 16
MP 05 - = 59 - 1244 SC 400 060 15 - 1477 RA 600 060 16
AS 05.030 FG 505 030 20 - 1245 SC 600 060 15 - 1478 RA 600 020 16
- 0530 RA 524 055 13 - 1246 RA-100 500 060 18 - 1480 SC 500 035 16
- 0531 RA 524 050 13 - 1247 RA-100 400 060 18 - 1481 SC 500 060 16
- 0532 RA 524 050 13 - 1248 RA-100 500 060 18 - 1482 SC 400 035 16
- 0533 RA 524 030 13 - 1249 RA-100 400 060 18 - 1483 SC 400 060 16
- 0534 RA 524 085 13 - 1250 RA-100 500 060 18 - 1485 SC 600 035 16
- 0535 RA 524 060 13 - 1251 UM 500 060 15 - 1486 SC 600 060 16
- 0536 RA 524100 13 - 1252 UM 400 060 15 - 1490 UM 500 035 17

AS 06.030 FG 505 030 20 - 1253 UM 600 060 15 - 1491 UM 500 035 17
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N° Ref ISO Page N° Ref ISO Page N° Ref ISO  Page
MP 15 - - 59 - 1938 RA 532100 6 C 262 - 408 299 39
AS 15.030 RA 505 030 20 - 1939 RA 532 035 6 R 2620 RA 533 060 9
- 1500 RA 514 050 19 c 2 - 010 001 23, 28 ST 2630 RA 524 060 8
- 1501 RA 514 050 19 PXDS 2 - - 68 R 2630 RA 523 060 9
- 1502 RA 514 070 19 PFXDS 2 - - 68 ST 2640 RA 514 060 8
c 151 - 199 336 38 PCXDS 2 - - 68 R 2640 RA 513 060 9
TC 152 N 210 072 36 PDS 2 - - 68 C 267 - 210 295 39
H 152 - 210 295 73 PFDS 2 - - 68 C 269 - 199 295 39
cC 157 - 196 336 38 PCDS 2 - - 68 C 269 GK 219295 40,74
AS 16.030 RA 505 030 20 DS 2 - - 69 C 269 GKS 219 296 40,74
BA 160 - 160 514 58 FDS 2 - - 69 R 2720 RA 533100
Cc 161 - 408 295 38 CDS 2 - - 69 ST 2730 RA 524100
C 162 - 408 297 38 MP 20 - - 59 R 2730 RA 523100
C 162 A 408 298 38 - 20032 RA 521050 6 BA 274 - 274 514 58
C 162 S 408 337 38 - 20033 RA 521030 6 ST 2740 RA 514 100
C 162 AC 408 297 38 - 20035 RA 521060 6 R 2740 RA 513 100
C 163 A 408 298 38 - 20038 RA 521100 6 TC 275 - 157 072 33
C 166 - 409 297 38 - 20039 RA 521130 6 BA 277 - 277 514 58
C 166 A 409 298 38 c 21 - 107 006 25, 28 TC 280 - 535072 33
C 166 SAC 409 337 43 cC 21 R 137 006 25, 28 TC 281 K 296 072 33
cC 167 - 410 297 43 T 21 XR 137 019 25, 30 TC 282 - 288 072 33
BA 171 - 171514 58 T 21 X 107 019 30 TC 282 K 297 072 33
- 171 .21 639 451 79 cC 21 GK 217 001 25 TC 283 - 289 072 34
- 171 .25 640 451 79 C 22 AGK 217 006 25 TC 283 K 298 072 34
- 171 .28 641451 79 C 22 ALGK 219006 25 R 2830 RA 523130 9
- 17 31 642 451 79 CcC 23 R 194 006 26 TC 284 - 290 072 34
- 173 .21 645 452 79 c 23 - 168 006 28 TC 284 K 299 072 34
- 173 .25 646 452 79 Cc 23 L 171006 28 TC 284 KN 299 072 36
- 173 .28 647 452 79 T 23 XR 194 019 30 R 2840 RA 513 130 9
- 173 .31 648 452 79 C 245 - 234 006 28 BA 294 - 294 514 58
- 174 .21 650 453 77 H 245 PC 234 008 29 BA 295 - 295 514 58
- 174 .25 651453 77 TC 246 - 495 071 32 TC 297 - 158 072 34
- 174 .28 652 453 77 TC 246 UF 495 031 32 PXDS 3 - - 68
- 174 .31 653 453 77 TC 246 L 496 071 89 PFXDS 3 - - 68
- 178 .21 675 458 77 TC 246 LUF 496 031 33 PCXDS 3 - - 68
- 178 .25 676 458 77 TC 247 - 195 071 33 PDS 3 - - 68
- 178 S.21 672 458 77 TC 247 F 195 041 83 PFDS 3 - - 68
- 178 S.25 673 458 77 TC 247 UF 195 031 33 PCDS 3 - - 68
- 180 .15.204 678 336 72 TC 248 - 534 072 89 DS 3 - - 69
- 180 .19.204 679 336 72 STT 249 - - 43 FDS 3 - - 69
- 183 .15.204 682 336 72 STT 250 - - 43 CDS 3 - - 69
- 183 .19.204 683 336 72 R 2520 RA 533 040 9 FXDS 3 - - 69
- 19032 RA 522 050 6 ST 2530 RA 524 040 8 CXDs 3 - - 69
- 19033 RA 532 030 6 R 2530 RA 523 040 9 TC 30 - 010 175 31
- 19034 RA 522 085 6 C 254 - 415 296 39 TC 300 - 169 072 34
- 19035 RA 522 060 6 C 254 A 415 298 89 - 30032 RA 513 050 8
- 19038 RA 522100 6 C 254 AAC 415 298 39 - 30033 RA 513 030 8
- 19039 RA 522 035 6 G 254 - 415 524 42 - 30035 RA 513 060 8
- 1932 RA 532 050 6 D 254 - 199 534 42 - 30036 RA 513100 8
- 1933 RA 532 030 6 ST 2540 RA 514 040 8 - 30039 RA 513 130 8
- 1934 RA 532 085 6 R 2540 RA 513 040 9 - 3032 RA 523 050 8
- 1935 RA 532 060 6 C 255 A 597 295 89 - 3033 RA 523 030 8



INDEX
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N° Ref

- 3035
- 3036
- 3039

OO0 0O IT T OO0

TC

O o000

UF

31
31
31
31
S8
83
33
332
539
335
336
336
34
34
35
36
368
368
368
368
368
368
368
368
368
369
369
369
369
369
369
369
370
370
375
375
377
378
378
379
379
379
379
379
379
379
379
379
379
379
379
379
379

RA
RA
RA

RPC
PC

LGK
RA
RA
RA
RA

X Z

ISO

523 060
523100
523130
107 007
137 007
137 008
107 008
168 007
171007
217 006
533 050
533 030
533 060
533100
198 072
138 293
139 293
137 009
137 293
257 524
257 494
257 504
257 514
257 534
257 544
257 524
257 514
257 534
263 524
263 504
263 514
263 534
263 514
263 504
263 494
507 514
507 534
172 072
198 072
168 072
184 072
184 072
277 019
277 072
277 042
277 032
279 072
277 092
277 073
277 072
277 072
277 032
277 524
277 504
277 514
277 534

Page

26, 28
26, 28
29, 30
29
28
29
29

34
26
26
27
26
57
57
57
57
57
57
65
65
65
57
57
57
57
63
63
63
57
57
34
35
35
85
36
25
35
35
35
85
35
36
36
40
40
57
57
57
57

No

Ref

FG 379 -
KF 379 L
VG 379 -
TC 390 -
TC 390 UF
TC 390 S

- 390 -
C 390 -
F 390 -
- 392 -
C 392 -

F 392 -

C 4 A
C 4 AKL
- 4037RA
- 4038RA
- 4039RA

TC 41 -
TC 41 UF
TC 41 N
TC 46 -
TC 46 N
TC 47 -
TC 47 L
TC 48 L
TC 48 LF
TC 48 LUF
TC 48 LS
TC 49 -
TC 50 -
TC 50 A
TC 50 AF
TC 50 AUF

C 560 -

DS 6 -
FDS 6 -
CDS 6 -
601.030 FG
601.030 RA
602.040 RA
661.025 FG
661.025 RA

GF
GF
GF
GF
GF

GM 663.050

PC

- 4 T O 0
N N N NN

XL
801 -
801 -
801 -
801 -

@ M 0O

SG 801 -

SG 801

- 801
G 801

r. - -

RA

L

ISO

277 544
277 514
277 534
274 072
274 032
274 073
274 524
274 504
274 514
465 524
465 504
465 514
138 019
139 019
372 050
372 030
300 000
001071
001031
001071
254 072
254 072
233 072
234 072
249 072
249 042
233 032
249 073
107 072
465 071
474 071
474 041
474 031
196 336

513 030
513 030
513 040
513 025
513 025
523 050
234 006
232 001
232 008
232 019
234 019
001524
001504
001514
001534
001544
697 524
697 534
697 544

Page

57
63
65
85
85
36
58
58
58
58
58
58
26
26
15,17,77
7,77
15,17,77
31
31
36
31
36
31
31
31, 40
31
31, 40
36
32
32
32
32
32
40,74
69
69
69
20
20
20
20
20
20
25
28
29
30
30
46
46
46
46
46
46
46
46

N° Ref

KF
KC
KUF

VF
VG

-

@ M 0O

SG

@ mn 0O

801
801
801
801
801
801
802
802
802
802
802
802
805
805
805
805
806
806
806
807
807
807
807
808
811
811
811
811
811
813
813
813
813
813
815
815
817
817
818
818
820
822
822
822
822
822
825
830
830
830
830
830
830
830
830
830

r--r - -

ISO

697 514
697 504
697 494
001524
001514
001534
002 524
002 514
002 534
002 544
494 524
494 524
010 524
010 514
010 534
010 544
019 524
019 534
019 544
225524
225534
225 544
226 524
014 524
038 524
038 534
038 544
038 534
038 534
032 524
032534
032 544
523 524
523 534
040 524
040 534
041524
041534
042 524
042 534
043 524
237 524
237 514
237 534
237 544
237 544
304 524
238 524
238 504
238 514
238 534
238 544
239 524
239 504
239 514
239534

Page

78,

63
63
63
65
65
65
46
46
46
46
74
64
46
46
46
46
46
46
46
47
47
47
47
47
47
47
47
61
65
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
48
48
48
48
61
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48



N° Ref

SG

SG

VG

830
830
830
830
830
830
833
833
833
834
834
835
835
835
835
835
835
835
835
835
835
836
836
836
836
836
836
836
836
836
837
837
837
837
837
837
837
837
837
837
837
837
837

vV 837

SG
GF

837
838
838
838
839
839
840
842
842
842
844
845

L

LsC

KR
KR
KR
KR
KR
KR

KR
KR
KR
KR

KR

r-r- - -

KR
KR

ISO

239 544
239534
239 544
239 524
239 514
239 534
466 524
466 504
466 514
552 524
000 524
107 524
107 514
107 534
107 544
156 524
156 514
156 534
156 544
156 524
156 534
110 524
110 514
110 534
110 544
157 524
157 514
157 534
157 544
110 544
111 524
111 514
111534
111 544
158 524
158 514
158 534
158 544
12 524
112 514
112 534
112 544
111 544
158 524
158 534
137 524
137 534
137 544
150 524
150 514
722 524
113 524
113 534
113 544
199 F/G
170 524

Page

48
61
61

65

65

65

58

58

58

48

48

48

48

48

48

49

49

49

49

65

65

49

49

49

49

49

49

49

49
61

49

49

49

49

49

49

49

49

50

50

50

50
61

65

65

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

N° Ref

< 4 @ =

@ N0

SG

SG

@ 0O

SG

845
845
845
845
845
846
846
846
846
846
846
846
846
847
847
847
847
847
847
847
847
847
847
847
848
848
848
848
848
848
848
848
848
848
848
849
849
849
850
850
850
850
850
850
850
850
850
850
850
850
850
850
850
850

V 850

VF

850

KR
KR
KR
KR

KR
KR
KR

KR
KRG

KR
KR
KR

KR

ISO

170 534
544 524
544 514
544 534
544 524
171524

171534

183 534
545 524
545 514
545 534
171544

545 524
546 092
172 524
172 504
172 514

172 534
172 544
546 524
546 514
546 534
172 534
546 534
173 524
173 504
173 514

173 534
173 544
174 524
174 534
174 544
173 534
173 544
173 534
196 524
196 514

196 534
199 524
199 504
199 514

199 534
199 544
553 524
553 534
553 544
200 524
200 504
200 514
200 534
200 544
199 534
199 544
199 524
199 524
199 514

Page

50
51
51
51

65
51
51
51
51
51
51
61

65

35
51
51
51
51
51
51
51
51

65

66
51
51
51
51
51

52

52

52
61
61

66

52

52

52

52

52

52

52

52

52

52

52

52

52

52

52

52
61
61

63

66

66

INDEX [I1TIRNN 85

N° Ref

VG 850 -
- 851 -
F 851 -
G 851 -
F 851 -
G 851 -
- 852 -
C 852 -
F 852 -
G 852 -

SG 852 -
- 855 -
G 855 -

SG 855 -

VG 855 -

TC 856 G
- 856 -
C 856 -
F 856 -
G 856 -

SG 856 -
- 856
F 856
G 856

SG 856
T 856 SC
KF 856 -

KC 856 -

KUF 856 -
K 856 -
KF 856 -

VG 856 -

VG 856 L
- 857 -
F 857 -
G 857 -

SG 857 -
- 858 -
C 858 -
F 858 -
G 858 -

SG 858 -

VG 858 -
- 859 -

UF 859 -
C 859 -
F 859 -
G 859 -

SG 859 -
- 859
C 859
F 859
G 859

SG 859
T 859 SC
KF 859 L

r- - - -

r-r-r - -

ISO

199 534
219 524
219 534
219 544
219 514
219 534
164 524
164 504
164 514
164 534
164 544
197 524
197 534
197 544
197 534
198 092
198 524
198 504
198 514
198 534
198 544
199 524
199 514
199 534
199 544
198 544
198 514
198 504
198 494
198 524
198 514
198 534
199 534
220 524
220 514
220 534
220 544
165 524
165 504
165 514
165 534
165 544
165 534
166 524
166 504
166 514
166 534
166 544
166 544
167 524
167 504
167 514
167 534
167 544
166 544
167 514

Page

66
52,73
52
52
73
73
52
52
52
52
52
52
52
52
66
85
58
53
53
53
53
58
58
53
53
61
63
63
63
63, 64
63
66
66
53,73
53, 78
53,73
53,73
53
53
58
58
53
66
53
53
58
58
53
53
53
53
58
58
53
61
63
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N° Ref

KC
KUF

©
F
G

SG

@ M 0O

UF

-n

SG
VG

UF

859
859
860
860
860
860
860
861
861
861
861
861
862
862
862
862
862
862
862
863
863
863
863
863
863
863

G 863

INDEX

863
863
863
863
864
864
864
864
864
868
874
874
875
876
876
877
877
877
877
877
877
878
878
878
878
878
878
878
878

~ R R

ISO

167 504
167 494
247 524
247 504
247 514
247 534
247 544
248 524
248 504
248 514
248 534
255 524
249 524
249 494
249 504
249 514
249 534
249 544
249 534
250 524
250 494
250 504
250 514
250 534
250 544
252 524
252 534
250 524
250 514
250 534
256 524
251524
251504
251514
251534
251544
000 524
534 524
536 524
535 524
287 524
296 524
288 524
288 514
288 534
297 524
297 514
297 534
289 524
289 504
289 514
289 534
289 544
298 524
298 514
298 534

Page

63
63
53
53
58]
53
53
53
53
53
58]
53
54
54
54
54
54
54
66
54
54
54
54
54

54
54
66
66
66
54
54
54
54
54
54
48
54
55
54
54
55
55
55
55
55
66
66
55
55
55
55
55
55
55
55

N° Ref

SG

VF
VG

VF
VG

@ 7m0

SG

@ 7m0

@

SG

- A4 4 = -

SG

VG

@m0

SG
SG

KF
KC

KUF

KF

878
878
878
878
878
878
878
878
878
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
879
880
880
880
880
880
880
881
881
881
881
881
881
881
881
881
881
881
881
881

SC
KsC

O X R R R r r r—

)
w
000

KsC

ISO

298 544
289 544
298 544
289 524
289 514
289 534
298 524
298 514
298 534
290 524
290 504
290 514
290 534
290 544
290 524
290 514
290 534
290 544
299 524
299 514
299 534
299 544
290 534
290 544
291544
299 534
299 544
290 514
290 504
290 494
290 524
290 524
290 514
290 534
299 524
299 514
299 534
140 524
140 514

140 534
140 544
140 524
140 534
141524

141504

141 514

141534

141544

146 544
141534

141514

141504

141 494

141524
141 514

141524

Page

63,

55
62
62
67
67
67
67
67
67
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

55
62
62
62
62
62
63
63
63
64
67
67
67
67
67
67
55
55
55
55
67
67
56
56
56
56
56
56
62
63
63
63
64
63
67

N° Ref

VF
VG

@ 7m0

SG

@ M 0O

SG

Q@ =

SG
VG

mn 0O .

SG

881 -
881 -
882 -
882 -
882 -
882 -
882 -
882 C
882 -
883 -
883 -
884 -
884 -
885 -
885 -
885 -
885 -
886 -
886 -
886 -
886 -
886 SC
888 -
888 -
888 -
889 -
889 -
889 -
889 -
889 -
898 -
898 -
898 -
899 -
899 -
899 -
899 -
899 -
909 -
909 -
909 -
909 -
9107 .11.654
970 -
970 -
972 -
972 -
980 -
980 -
985 -
986 -
986 -
986 -
998 -
998 -
998 VKP

ISO

141514
141534
142 524
142 504
142 514
142 534
142 544
142 534
142 524
539 524
539 534
129 524
129 534
130 524
130 514
130 534
130 544
131524
131514
131534
131544
131544
496 524
496 514
496 534
540 524
540 504
540 514
540 534
540 544
213 524
213 514
213 534
033524
033514
033534
033544
033524
068 524
068 534
068 544
068 534
657 455
463 524
463 514
270 514
270 504
463 524
463 514
463 514
464 524
464 514
464 504
508 514
508 544
508 524

Page

67
67
56
56
56
56
56
62
63
56
56
56
56
56
56
56
56
57
57
57
57
62
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
63
58
58
58
67
75
59
59
58
58
59
59
59
59
59
59
60
60
60
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